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Partner fur Technik

Lieber Kunde,

vor lhnen liegen Uber 72 Seiten mit Qualitatsprodukten — gut sortiert und sorgfaltig zusammengestellit.
Bei der Auswahl der Artikel haben wir naturlich wieder besonderen Wert auf einen hohen Qualitats-
standard gelegt.

Trotz des umfangreichen Sortimentes, stellt diese Broschire nur einen Auszug aus dem Gesamt-
programm namhafter Hersteller dar, mit denen wir zusammenarbeiten. Sollten Sie Wunsche darlber
hinaus haben, sprechen Sie uns bitte an. Unsere Innen- und AuRendienstmitarbeiter stehen Ihnen mit
Rat und Tat zur Seite.

Einen Uberblick Uber unser gesamtes Angebot erhalten Sie im Internet in unserem iShop oder auf
unserer Sortiments-DVD. Sie kdnnen aber auch gerne unsere Kataloge bei Ihrem Au3endienst anfor-

dern:

M Bauelemente M Installation M Werkzeug und Maschinen
M Elektro B Sanitar

B Hausmarken Haustech. M Stahl

M Heizung M Klein- und Normteile

Daruber hinaus bieten wir flr spezielle Zwecke Broschuren an:

B Zaunsysteme B Arbeitsschutz und Berufsbekleidung
B und noch vieles mehr ...

Wir freuen uns uber Ihre Anregungen, wenn Sie zusatzlichen Informationsbedarf haben.

Ihr Partner fiir Technik - Team

WIR MAGHEN... ERFOLGREICHER

~

(GUTE GRUNDE, DEN ZU NUTZEN

B Bestellen Sie schnell und einfach rund um die Uhr!

B Sparen Sie Zeit: Umfangreiche Suchfunktion. @ EXKLUSIV

B Exklusiv fir Sie: Einblick in alle Lagerbestande unseres

umfangreichen Sortiments. @ BESTELLEN

M |hre Auswahl: Uber 100.000 qualitativ hochwertige Artikel.

@ LIEFERK

B Sie bestimmen lhren gewiinschten Liefertermin und -ort.

B Mobil bestellen: jetzt komfortabel mit dem Smartphone. @ VORTEILE
_
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Der Gitterrost
Gitterroste sind Bauelemente, die bei geringem Eigengewicht und gleichzeitig hoher Transparenz eine enorme Tragfahig-

keit aufweisen. Die formschlissige Verbindung von Trag- und Fullstdben mit der Einfassung macht den Gitterrost zu einem
sehr stabilen und gleichzeitig optisch ansprechenden Produkt. Die Anwendungsmadglichkeiten sind sehr vielfaltig, denn
Uberall in der Industrie und Architektur werden Gitterroste eingesetzt. Als duRerst robuster, sicherer und dennoch leichter
BlUhnenbelag ist der Gitterrost in allen Bereichen der Schwerindustrie unverzichtbar. Auch in Raffinerien, Kraftwerken,
Stahlhitten, Minen und auf Olplattformen werden Gitterroste verbaut. Jeder Stahlbauer, Metallbauer und Schlosser bené-
tigt Gitterroste in seinem Gewerk. Als Buhnenbelag und als Fachboden finden Gitterroste in der Logistikbranche immer
haufiger Verwendung. Architekten und Bauherren schatzen den Gitterrost als asthetisches und gleichzeitig hoch funktio-
nelles Produkt, sei es als dekorative Fassadenverkleidung, als Deckenabhdngung oder Sonnenschutz. Die Vielfalt der
Anwendungsmadglichkeiten verlangt auch eine ungewdhnlich grofe Produktvielfalt. Gemeinsam mit unseren Kunden wah-
len wir den richtigen Gitterrost aus unserem Sortiment aus. Gitterroste sind fast immer sicherheitsrelevant und wir sind uns

4 Druckfehler vorbehalten.
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dieser Verantwortung bewusst. Wer in grof3er Héhe auf einer luftigen Plattform aus Gitterrosten steht, erkennt die Bedeu-
tung von Qualitat und Verlasslichkeit. Von der Planung bis zur Auslieferung setzen wir hohe MalRstébe an unsere Produk-
te. Unsere Mitarbeiter unterstitzen und beraten Sie gerne bei der Planung lhrer Projekte. Auch statische Berechnungen
und das Erstellen von Aufmaflen gehdren zu unserem Leistungsumfang. Die Firma MEISER bietet weltweit das grofite

Sortiment an Gitterrosten.

Druckfehler vorbehalten.
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Fachbegriffe

ner fiir Technik

Tragstabe (TS)

Tragstébe sind lastaufnehmende, senkrecht stehende Flacheisen, die in
parallelem Abstand zueinander von Auflage zu Auflage verlaufen.

Fiillstabe (FS)

Die Flllstabe verlaufen quer zu den Tragstaben und verbinden diese mit-
einander, indem sie an den Kreuzungspunkten verpresst und/ oder ver-

schweildt werden.

Maschenweite

Randeinfassungen
(a) Lichtes MaR jeweils zwischen Trag- und Fullstaben.

Alle Roste werden in der Regel rundum mit Flacheisen, T-Profilen oder
U-Profilen eingefasst.

Maschenteilung
(b) MaR von Achse zu Achse, jeweils bei Trag- und Fullstaben.

Maschenbild

Das Maschenbild wird mafgeblich bestimmt von der Maschenteilung, wobei Tragstabe (TS) und Fillstabe (FS) unterschiedliche Abstande haben kén-
nen. In allen Tabellen ist der erste Wert der Abstand der Tragstabe, der zweite Wert der Abstand der Fullstabe.

Wir verdeutlichen dies hier am Beispiel 33,3 x 11,1 bzw. 11,1 x 33,3 (Abstand von Stabmitte zu Stabmitte).

33,3 m%

\
\
TS 11,1 mm TS

33,3 mm

Druckfehler vorbehalten.
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lichte Stutzweite Gitterrostauflagen
Als Gitterrostauflagen bezeichnet man die auf der Unterkonstruktion auf-

Die lichte Stiitzweite betrachtet das lichte MaR zwischen zwei Auflagern.
liegende Lange der Tragstabenden. Sie sollte der Hohe der Tragstébe|
entsprechen, jedoch mindestens 30 mm betragen.

Einleitung

/i( :h e
t SfUtZ Weits
|

mind. 30 mm

Verlegeluft/Verlegespiel Aussparungen
Abschnitte, Schragschnitte oder Ausschnitte am oder im Gitterrost. Ist die

Das Verlegespiel dient bei der Montage zum Ausgleich von Toleranzen
zwischen Stahlbau und Gitterrostbelag. Schnittlange kleiner als 0,5 m, spricht man von Kleinstaussparungen.

Winkelkragen Z-Profil/Spezialwinkelkragen
Ein- oder mehrseitig an den Gitterrost angeschweil3ter Winkel. Die Steg-  Winkelprofil mit zwei Kantungen, ahnlich dem Winkelkragen, bei dem das
héhe des Winkels sollte bei dieser Ausfliihrung mindestens der Tragstab-  Profil in eine Ausklinkung im Tragstab kragt.

héhe entsprechen.

Druckfehler vorbehalten.
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Erhohte

Eine erhdhte
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Aufstelzung

Bunysjuig

oder ange-

Einfassung, auch Fullleiste genannt, wird auf-
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Verstarkte und erhdhte

stimmte

schweillt und erhéht die Sicherheit beim Begehen bzw. schiitzt vor Abrut-

schen an den Kanten. Sie ist erforderlich,

wenn der Abstand zwischen

Rost und angrenzendem Bauteil mehr als 30 mm betragt.

Druckfehler vorbehalten.
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Die Firma MEISER verfiigt Uber eigene Spaltanlagen, Drahtziehvorrichtungen und Kaltwalzwerke. Sie ist dadurch in der Lage, einen Gitterrost exakt
lgemak den Anforderungen und Bediirfnissen unserer Kunden auszulegen. Eine Uberdimensionierung ist dabei wenig sinnvoll, eine Unterdimensionie-
rung unter allen Umstanden zu vermeiden. Die optimale Kombination von Materialdicke und -h6he, verbunden mit der passenden Stahlqualitat gewahr-
leistet den grofRtmoglichen wirtschaftlichen Nutzen. Das ist unser Anspruch, nicht mehr und nicht weniger. Wir méchten Ihnen im Folgenden die be-

kanntesten Varianten erlautern:

Stahlgiiten Werkstoff-Nr. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung*
S 235 JR (DIN EN 10025-2) 5 -
S 235 JR hat sich durch seine gute Schweilbarkeit, Verformbarkeit und Rm N/mm? mind. | Rel N/mm® mind.
Festigkeit in der Praxis bewahrt. 1.0038 360 - 510 =235 26 %
0,
S 275 JR (DIN EN 10025) 1.0044 430 - 580 =275 23 %
Der S 275 JR weist vergleichbare Produkteigenschaften auf wie der S 235, 1.0045 510 - 680 =355 22 %

hebt sich allerdings durch eine etwas hdhere Zugfestigkeit und Belastbar-
keit ab. * Die Werte gelten fir Erzeugnisdicken von 3 — 40 mm und Langsproben
mitL,=5,65 xS,

S 355 JR (DIN EN 10025)

Die wichtigsten Stahle im Bauwesen sind neben den bekannten Beton-

stahlen die Stéhle S 235 JR und S 355 JR.

Alle genannten Werkstoffe besitzen keine Passivschichtund missen daher
vor Korrosion geschiitzt werden. Im Innenbereich ist daflr eine Grundie-
rung mit zusatzlicher Lackschicht ausreichend. Im Auf3enbereich ist min-
destens eine Feuerverzinkung notwendig.

Edelstahl

Der Werkstoff Edelstahl Rostfrei verbindet vorteilhafte Eigenschaften, die heute fir viele Einsatzbereiche unverzichtbar geworden sind. Man sollte
natirlich genau wissen, welche Edelstahl-Sorten fiir den jeweiligen Einsatzzweck besonders geeignet sind. Es gibt also nicht den iberall einsatzfahigen
Universalwerkstoff. In Deutschland werden im Allgemeinen zwei VA-Oberbegriffe verwendet: V2A ist ein im Alltag haufig auftretender Edelstahl, der
z. B. beim Bau von Geléndern, Fahrzeugen und Spllbecken genutzt wird. V4A ist dem V2A ahnlich, wird aber zusatzlich mit 2 % Molybdan (Mo) legiert.
Dies fiihrt dazu, dass der Edelstahl widerstandsfahiger gegen Korrosion in chloridhaltigen Medien wird. Angewendet wird der V4A - Edelstahl in Salz-
wasser, Schwimmbadern und der chemischen Industrie. Zusatzlich ist es moglich, die Oberflache von Edelstahl zu beizen und polieren. Diese Verfah-
ren finden Sie auf der folgenden Seite ausflhrlich beschrieben.

Aluminium

Als Baumaterial wird Aluminium seit einigen Jahren in immer groRerem Umfang genutzt. Seine zahlreichen guten Eigenschaften machen Aluminium
zu einer interessanten und konkurrenzfahigen Alternative zu Stahl, und in der Rangfolge der am haufigsten verwendeten Metalle steht es hinter letzte-
rem bereits an zweiter Stelle. Das spezifische Gewicht von Aluminium betragt nur 2,7 kg/dm (ca. 1/3 des Gewichts von Stahl), was in Verbindung mit
seiner relativ hohen Festigkeit und guten Schweileigenschaften in vielen Verwendungszwecken deutliche Gewichtseinsparungen gegenuber Stahl-
konstruktionen ermdglicht.

COR-TEN

COR-TEN-Stahle bilden auf der Oberflache durch Bewitterung, unter der eigentlichen Rostschicht, eine besonders dichte Sperrschicht aus festhaften-
den Sulfaten oder Phosphaten aus, welche das Bauteil vor weiterer Korrosion schiitzt. Man unterscheidet zwischen Corten A und Corten B. Corten B
ASTM A 588 Werkstoff-Nr 1.8963, EN 10027-1: S 355J2W ist nicht phosphorlegiert, bauaufsichtlich zugelassen, hat gute SchweilReignung und eine
gute Kalt- und Warmumformbarkeit. Aufgrund seiner Unempfindlichkeit gegeniiber Witterungseinflissen und seiner charakteristischen Patina wird
COR-TEN-Stahl auch flr Akzente in der Architektur eingesetzt wie z. B. fir Fassadenverkleidungen.

Druckfehler vorbehalten.




M Oberflachenveredelung

Oberflachenveredelung

Gitterroste zeichnen sich durch Langlebigkeit und hohe Qualitét aus. Diese hangen entscheidend von der richtigen Oberflachenbehandlung ab. Wi
bieten unseren Kunden diesbeziiglich zahlreiche Méglichkeiten an, sei es mit dem Schwerpunkt der Funktionalitat oder dem der Asthetik. Fiir die Wahl
der Oberflachenbehandlung sind diverse Faktoren ausschlaggebend: der personliche Anspruch unseres Kunden, das Budget und Fragen des Korro-
sionsschutzes.

Einleitung

Feuerverzinkung
Gitterroste aus Stahl werden Ublicherweise feuerverzinkt. Dies geschieht
ebenfalls gemaf den Vorgaben der DIN EN ISO 1461. Modernste Verzin-
kungs- und Umwelttechnik garantieren einen langjahrigen Korrosions-
schutz, der den Ublichen mechanischen und chemischen Beanspruchun-
gen problemlos standhalt.

Pulverbeschichten

Wenn Sie lhre Gitterroste farblich gestalten mochten, ist das Pulverbe-
schichten die gunstigste und bestandigste Lésung. Dabei werden die
Gitterroste zunachst in Tauchbadern entfettet, gebeizt und zinkphospha-
tiert. Danach wird der Pulverlack elektrostatisch aufgebracht und anschlie-
Rend bei ca. 180 °C eingebrannt. Einen besonders langlebigen Korrosi-
onsschutz bietet die MEISER Duplex-Beschichtung, bestehend aus einer
Feuerverzinkung mit anschlieRender Pulverlackierung.

Die Pulverbeschichtung ist in allen RAL-Farben in verschiedenen Glanz-
graden und Oberflachenstrukturen erhaltlich. Zudem kénnen wir fiir jeden
denkbaren Anwendungszweck die erforderlichen Schichtdicken von

C1- bis C5-M realisieren.

Beizen (Edelstahl)

Edelstahlgitterroste werden nach der Produktion in der Regel gebeizt, da
in der Fertigung durch das Schweifen Zunder und Anlauffarben entstehen,
die wiederum potentielle Angriffspunkte flr Korrosion sind. Im Beizverfah-
ren werden die Gitterroste in ein Beizbad getaucht, wodurch sie eine
metallisch reine und auch geschiitzte Oberflache erhalten.

Druckfehler vorbehalten.




M Oberflachenveredelung

Elektrochemisch Polieren (Edelstahl)

Das Elektropolierverfahren stellt eine Umkehrung des galvanischen Pro-
zesses dar. Unter Einwirkung von Gleichstrom wird in einem Elektrolyt von
der anodisch geschalteten Werkstlckoberflache Metall abgetragen. Im
Ergebnis stellen sich glatte und glanzende Oberflachen ein, die eine hohe
Korrosionsbestandigkeit aufweisen und optimal zu reinigen sind.
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Glasperlenstrahlen

Durch den Einsatz von Glasperlen als Strahimittel werden MEISER
Gitterroste aus Edelstahl und Aluminium weiter veredelt. Gezielt
werden matte oder seidenglanzende Oberflachen durch Strahl-
technik erzeugt und Oberflachenfehler im Material kaschiert. Der
entstehende Seidenmatteffekt bleibt dauerhaft erhalten. Die Ober-
flache wird von anhaftenden Fremdkdrpern gereinigt und zusatz-
lich verfestigt, was die Haltbarkeit erhoht.

Eloxieren (Aluminium)

Gitterroste aus Aluminium werden standardmafig eloxiert, um eine spa-
tere Oxidation zu verhindern. Beim Eloxal-Verfahren, das in einem Tauch-
bad erfolgt, wird das Material zunachst entfettet und gebeizt, bevor die
eigentliche Eloxierung stattfindet. Dabei wird das chemische Verfahren
der Elektrolyse genutzt, wobei eine oxydische Schutzschicht auf dem
Aluminium erzeugt wird. Diese kann eingefarbt werden, sofern der Farbton
Alu-Natur nicht gewiinscht wird.

Kathodische Tauchlackierung (KTL)

Die KTL-Beschichtung bietet eine gute Kombination aus Korrosionsschutz,
Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Umweltfreundlichkeit. Sie garantiert einen
wirksamen und lang anhaltenden Korrosionsschutz, der eine gute Bestan-
digkeit gegen mechanische und chemische Beanspruchungen bietet.

Das beim Elektrotauchlackieren zugrunde liegende physikalische Prinzip
besteht darin, dass sich Materialien mit gegensatzlicher Ladung anziehen,
wodurch eine sehr gute Haftung entsteht. Vor dem Beschichtungsprozess
wird eine Gleichspannung an das Werkstlick angelegt, das anschlieend
in ein Lackbad mit gegensatzlich geladenen Lackpartikeln getaucht wird.
Um eine maximale Bestandigkeit der Beschichtung zu erzielen, hartet der
Lackfilm anschlieBend bei etwa 180 °C im Einbrennofen aus. Unterschied-
liche Schichtdicken sind moglich, die Farbauswahl ist allerdings begrenzt.

Druckfehler vorbehalten.




h Pressrost

Der Pressrost

Der Pressrost ist heute der in Europa am haufigsten einge-
setzte Gitterrosttyp. Durch eine vom Schweil3pressrost
deutlich abweichende Produktionstechnologie, die eine
wesentlich gréRere Variantenvielfalt ermoglicht, findet er fast
unbegrenzte Einsatzmdglichkeiten. Das Maschenbild kann
sehr flexibel gestaltet werden, ebenso die Héhe und Starke
der Tragstébe. In Kombination mit den unterschiedlichen
Materialien, aus denen sich Pressroste fertigen lassen, ent-
stehen exakt auf die Kundenwiinsche und den Anwendungs-
zweck zugeschnittene Gitterroste. Wir behaupten nicht, dass
der Pressrost der bessere Gitterrost ist, sicherlich ist es je-
doch der schdnere und auch individuellere Gitterrost, vergli-
chen mit dem SchweilRpressrost.

Pressroste

Beim Pressrost werden die Flllstdbe, die in der Regel aus
kaltgewalztem Flachstahl bestehen, in die zuvor ausgestanz-
ten Tragstabe eingepresst. Die Randeinfassung wird als T-
Profil oder als Flacheisen ausgefiihrt und im Widerstands-
schweildverfahren angebracht. Sofern eine erhohte Rutsch-
gefahr besteht, konnen Pressroste in Gleitschutzausfiihrung
hergestellt werden. Dazu werden Trag und/oder Fillstabe an
der Oberseite ausgeklinkt. Bei Pressrosten sind die gegen- 500 to
Uberliegenden Endmaschen in der Regel gleich grof3. Hier
gilt jedoch das bereits vorher Gesagte: Der Phantasie und
Variantenvielfalt sind bei Pressrosten fast keine Grenzen
gesetzt.

Standardtragstabprofile

gangige Maschenteilungen bei Tragstéaben von 2 bis 3 mm Tragstab 2 mm | Tragstab 3 mm | Tragstab 4 mm | Tragstab 5 mm

Tragstab| Fullstab 20/2 20/3
11,1 1,1 16,65 - 222 33,3 444 4995 66,6 99,9 2512 25/3 25/4 25/5
15 1,1 /16,65 — | 22,2 33,3 44,4 (49,95 66,6 99,9 30/2 30/3 30/4 30/5
21 11,1 16,65 21,0 22,2 33,3 444 4995 66,6 99,9 35/2 35/3 35/4 35/5
22,2 11,1 116,65 21,0 | 22,2 33,3 44,4 |49,95 66,6 99,9 40/2 40/3 40/4 40/5
B8N 11,1 16,65 21,0 22,2 33,3 444 4995 66,6 99,9 45/2 45/3 45/4 45/5
44 .4 11,1 116,65 21,0 | 22,2 33,3 44,4 |49,95 66,6 99,9 50/2 50/3 50/4 50/5
55,5 1,1 16,65 21,0 22,2 33,3 444 4995 66,6 99,9 = 60/3 60/4 60/5
66,6 11,1 116,65 21,0 | 22,2 33,3 44,4 |49,95 66,6 99,9 - 70/3 70/4 70/5
99,9 1,1 16,65 21,0 22,2 33,3 444 4995 66,6 99,9 = 80/3 80/4 80/5
- 90/3 90/4 90/5
Tragstab| Fullstab - - - 110/5
21 16,65 22,2 33,3 44,4 50 66,6 99,9 - - - 120/5
25 16,65 | 22,2 33,3 44,4 50 66,6 99,9 - - - 130/5
BEN 16,65 22,2 8.3 44,4 50 66,6 99,9 - - - 140/5
50 16,65 | 22,2 33,3 44,4 50 66,6 99,9 - - - 150/5
66,6 16,65 22,2 33 44,4 50 66,6 99,9 - - - 160/5
99,9 16,65 | 22,2 33,3 44,4 50 66,6 99,9 - - - 170,5

Fur Sonderwiinsche stehen wir lhnen jederzeit zur Verfiigung!

Druckfehler vorbehalten.




Pressroste

h Pressrostvarianten

Die Einsatzmdglichkeiten von Gitterrosten sind sehr vielfaltig. Daher gibt es fir jeden Verwendungszweck die passende
Ausfuhrung. Neben dem klassischen Pressrost oder Schweilpressrost gibt es sehr viele unterschiedliche Speziallsungen,
die wir lhnen im Folgenden naher bringen méchten. Schwerlastroste kdnnen mit schwerem Gerat befahren werden, Voll-
roste oder Lamellenroste finden zunehmend Anklang bei Architekten, da mit diesen Gitterrosten bewusst Akzente in der
Fassadengestaltung gesetzt werden kdnnen.

Den Verwendungszwecken und auch den Rostausfihrungen sind kaum Grenzen gesetzt.

Vollroste

Der Vollrost tragt diesen Namen, weil die Trag- und Flllstabe den gleichen Querschnitt haben und dadurch gleich hoch
sind. Als Tragstab gilt derjenige, der an beiden Enden aufliegt und dessen Unterseite nicht geschlitzt ist. Die Vorteile ge-
genlber dem normalen Pressrost liegen in einem erhdhten Sichtschutz und einem ansprechenden Design.

Standardtragstabprofile

Tragstab 2 mm Tragstab 3 mm Tragstab 5 mm gangige Maschenteilungen bei Tragstaben von 2 bis 3 mm

25/2 25/3 - Tragstab | Fllstab
30/2 30/3 30/5 22,2 16,65 22,2 - 44,4 66,6
35/2 35/3 35/5 33,3 16,65 22,2 33,3 - 66,6
40/2 40/3 40/5 44,4 16,65 222 - 44,4 -
45/2 45/3 45/5 66,6 16,65 22,2 33,3 - 66,6
50/2 50/3 50/5

- 60/3 60/5

- 80/3 - Tragstab | Fullstab

- 90/3 - 33,3 16,65 BENS 66,6 99,9

- 100/3 - 66,6 16,65 33,3 66,6 -

99,9 16,65 33,3 - 99,9

Druckfehler vorbehalten.




h Pressrostvarianten

Schwerlastroste

Bereits am Namen kénnen Sie den Einsatzzweck der Schwerlastroste erkennen. Diese Gitterroste sind Pressroste mit
besonders hohen und/oder dicken Tragstaben. Auch der Fiillstab wird in der Dimensionierung entsprechend angepasst.
Eine mogliche Gegenverzahnung beim Pressvorgang verleiht den Schwerlastrosten zusatzliche Stabilitat, sodass Flachen-
lasten Uber 50 Tonnen und Raddrucklasten von 10 Tonnen problemlos dargestellt werden kénnen.

Die genaue Ausflihrung passen wir von Fall zu Fall an die Stitzweiten und den Verwendungszweck an. Eine Fertigung in
Edelstahl ist ebenfalls mdglich.

Pressroste

Standardtragstabprofile

Tragstab 8 mm ‘ Tragstab 10 mm ‘ Tragstab 12 mm gangige Maschenteilungen

80/8 80/10 - Tragstab | Fullstab
90/8 90/10 - 25 50 75 100
100/8 100/10 100/12 50 50 75 100
110/8 110/10 110/12 75 50 75 100
120/8 120/10 120/12 100 50 75 100
130/8 130/10 130/12
140/8 140/10 140/12
150/8 150/10 150/12
- - 160/12
- - 170/12
- - 180/12
- - 190/12
- - 200/12

Druckfehler vorbehalten.




Pressroste

h Pressrostvarianten

Standardtragstabprofile

30/2 30/3
35/2 35/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3
= 60/3
- 70/3
= 80/3
- 90/3
- 100/3

Jalousieroste

Manchmal ist ein Zuviel an Transparenz nicht gewlnscht. In
diesen Fallen kommt der Jalousierost zum Einsatz. Seine
Anwendungsvielfalt ist gro® und beschrankt sich nicht nur
auf Bodenbelége bei Briicken, Laufstegen und Ubergéngen.
Als Sonnenschutz oder Verkleidungselement wird der Jalou-
sierost auch bei Luftungsgittern, Fassaden und Deckenab-
hangungen eingesetzt.

Die Frima MEISER bietet den Jalousierost in Stahl, Alumini-
um und Edelstahl an. Die Fillstabe kénnen in einem Winkel
von 15° 30° oder 45° eingepresst werden, sodass unter-
schiedliche Grade an Transparenz erzielt werden kénnen.
Bei der Planung ist zu beachten, dass bei diesem Rosttyp
nur Tragstablangen bis £1.500 mm und Fullstablangen bis
<1.200 mm hergestellt werden kdnnen.

gangige Maschenteilungen

Tragstab | Fullstab

33,3 22,2 33,3 66,6
66,6 22,2 33,3 66,6
99,9 22,2 33,3 66,6

VP-Jalousieroste

Diese Sonderausfiihrung des Jalousierostes kombiniert die technischen Eigenschaften eines klassischen Press- und Voll-
rostes mit dem ansprechenden Design eines Jalousierostes. Der VP-Jalousierost eignet sich insbesondere als Fassaden-
verkleidung; durch seine statischen Vorteile wird er aber auch gerne als Ubergang oder Laufstegbelag eingesetzt.

Der Winkel der Fillstabe lasst sich bei dieser Ausflihrung frei wahlen. Die Tragkraft des VP-Jalousierostes profitiert von
der mit 10 mm sehr gering ausfallenden Stanztiefe der Tragstabe. MEISER bietet den VP-Jalousierost in Stahl, Aluminium
und Edelstahl an. Eine Ausklinkung der Tragstabe ist mdglich, sodass bei dieser Variante auch eine hohe Rutschsicherheit
gegeben ist. Bei diesem Rosttyp kdnnen Flllstablangen nur bis 1.250 mm hergestellt werden.

Standardtragstabprofile

30/2 30/3
35/2 35/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3

Erstgenanntes Mal} = Tragstabrichtung; RostauRenmalle

gangige Maschenteilungen

Tragstab | Fullstab

22,2 22,2 BBk 44,4 66,6
33,3 22,2 33,3 44,4 66,6
44,4 22,2 33,3 44,4 66,6
66,6 22,2 33,3 44,4 66,6
99,9 22,2 33,3 44,4 66,6

1 6 Druckfehler vorbehalten.



M Pressrostvarianten

Patentroste
Der Patentrost wird mit einer patentierten Stanzpressverbindung produziert, mit einem U-Profil eingefasst und feuerverzinkt.
Durch die V-férmigen Fllstéabe ergibt sich eine hohe Steifigkeit und eine hervorragende Abstreifwirkung.

Der Patentrost findet seine Anwendung deshalb vor allem als hochwertiger FuRabstreifer und als auerst stabiler und be-
lastbarer Lichtschachtrost. Der passende Winkelrahmen mit ausgestanzten Mauerankern kann auf Wunsch mitgeliefer
werden.

2
[7]
o
Der Patentrost wird ausschlieflich von MEISER produziert. @
o
Maschenweite ‘ Rosthéhe ‘ Tragstab
31/24 mm | 20 mm | 2 mm
Ultraroste

Die Firma MEISER hat den Ultrarost vor vielen Jahren entwickelt, um Zuschneidebetrieben neben der klassischen SP-
Matte eine Alternative in Pressrostausfuhrung anzubieten. Eine spezielle Fligetechnik garantiert eine feste Verbindung
zwischen Trag- und Flllstaben. Die Ultra-Matte eignet sich hervorragend zur Weiterverarbeitung, da eine Lockerung der
Flllstabe beim Sagen quasi ausgeschlossen ist.

Die Ultra-Matte ist auch in Fillstablangen bis 1.500 mm verfiigbar, sodass der Verschnitt im Vergleich zu den SP-Matten
deutlich geringer ausfallt. Die Ultra-Matte ist immer mit einer Randeinfassung versehen und in unserem Lagerprogramm
in unterschiedlichen Maschenteilungen und GréRen verfigbar. Auf Wunsch kénnen auch die Tragstabenden eingefasst
werden.

Standardtragstabprofile

gangige Maschenteilungen

25/2 25/3 Tragstab | Fullstab

30/2 30/3 8883 33,3 66,6 99,9
35/2 35/3 66,6 33,3 66,6 99,9
40/2 40/3

Druckfehler vorbehalten. 1 7




Regalroste

Partner fiir Technik

Regalroste

Der Regalrost

Regalroste haben in Logistiksystemen entscheidende Vorteile gegenlber anderen Regalbeldagen. Neben ihrer Langlebigkeit
sind vor allem Licht- und Wasserdurchladssigkeit zu nennen. Beim Einsatz von Sprinkleranlagen ist dies ein wichtiger Faktor.

Die hohe Transparenz des Gitterrostes ermdglicht einen hohen Lichteinfall und damit Helligkeit im Logistiksystem; aul3erdem
ist die Regalbelegung auch von unten erkennbar.

1 8 Druckfehler vorbehalten.



M Regalroste

Regalroste

e

CRCSSCINCRT

Ausgekligelte Detailldsungen erleichtern die Montage der Gitterroste und bieten einen zusatzlichen, integrierten Nutzen.

Auf den folgenden Seiten prasentieren wir lnnen unsere Lésungen, die gemeinsam mit den fihrenden Anbietern von Logi-
stiksystemen entwickelt wurden.

Druckfehler vorbehalten. 19



h Regalroste

Aufgelegte Ausfiihrungen

Diese Varianten des Regalrostes ermdglichen eine leichte Arretierung auf den Traversen der Regalkonstruktion. Dazu erhalt
die nach unten verlangerte T-Profileinfassung eine Ausklinkung, die speziell auf die Traversenbreite abgestimmt ist.

Die Ausklinkung erfolgt bis auf die Tragstabhdhe, sodass die Tragstabe als statisch bestimmendes Element biindig auf der
Traverse aufliegen. Im Detail lassen sich nochmals spezielle Anpassungen vornehmen, die im Folgenden beschrieben sind.

i
£
[
g
x

Regalrost mit ausgeklinter T-Profileinfassung

Diesistdie Ubliche Ausfuhrung, die kostengunstig zu fertigen
und fur verschiedene Regale mit gleicher Tiefe, aber jedoch
unterschiedlichen Traversen geeignet ist.

Regalrost, Tragstabseite mit

erhohter Randeinfassung

Dieser Gitterrost hat eine erhéhte Randeinfassung, jedoch
nur an den Tragstabenden. Dadurch ist die Arretierung we-
niger ausgepragt und der Einsatzzweck ist flexibler, da man
nicht an eine bestimmte Traversenbreite gebunden ist.

20 Druckfehler vorbehalten.
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Regalrost, ausgeklint mit Durchschiebesicherung

In Regalsystemen ist eine Durchschiebesicherung ein wichtiges Sicherheitselement. Wenn diese separat eingebaut werden
muss, verursacht dies betrachtliche Kosten.

Die Firma MEISER hat den Regalrost mit integrierter Durchschiebesicherung im Sortiment. Dabei wird die Ruckseite mit
einem verstarkten Flacheisen eingefasst, dessen Héhe frei wahlbar ist.

Regalrost mit zusatzlichen Ausklinkungen im Auflagebereich fiir Doppelregale
Auch fir die sogenannten Doppelregale hat MEISER einen speziellen Gitterrost entwickelt. Zusatzliche Ausklinkungen
erlauben eine durchgehende Verbindung Uber das Doppelregal hinweg. Eine schnelle Montage ist gewahrleistet.

Druckfehler vorbehalten. 21
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h Regalroste

Eingelegte Ausfiihrungen

Neben den aufgelegten Varianten hat die Firma MEISER diese Losung entwickelt. Dabei werden die Tragstabenden mit
einem Z-férmigen Spezialprofil eingefasst, das im WiderstandsschweilRverfahren mit den Tragstaben verbunden wird. Die-
ser Regalrost ist dadurch ebenfalls sehr belastbar. Ein wesentlicher Vorteil des eingelegten Regalrostes ist die verbesser-
te Nutzhdéhe der Regalplatze. Da dieser Regalrost zwischen den Langstraversen eingehangt ist, wird die Einschubhéhe
eines Regalfaches nicht durch den Gitterrostbelag vermindert.

Regalrost mit Z-Winkelprofileinfassung/
Spezialwinkelkragen

Dies ist die gangigste Ausfiihrung des eingelegten Regalro-
stes. Als Winkelkragen dient dabei unser selbst entwickeltes
Walzprofil, das in die Tragstabe eingesteckt und zusatzlich
verschweil3t wird.

Regalrost mit Z-Winkelprofileinfassung

und Durchschiebesicherung

Auch der eingelegte Regalrost kann mit einer Durchschie-
besicherung angeboten werden. Hierbei wird das Z-Spezi-
alprofil um einen weiteren Schenkel erganzt, der ein Durch-
schieben der Ware verhindert.

22 Druckfehler vorbehalten.




M Regalroste
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Regalrost mit U-Profileinfassung

Bei dieser Variante wird ein gewalztes U-Profil mit den Tragstabenden verschweil’t. Somit liegt der Rost im Regal ein und

erhalt durch das U-Profil eine zusatzliche Arretierung mit den Traversen. Bei einer Uberlastung der Regalboden ist fiir
zusatzliche Sicherheit gesorgt.

Regalrost fur Doppelregale

Dieses Regalrostelement besteht aus zwei Gitterrosten, die durch ein U-Profil im mittleren Auf-
lagebereich zu einer Einheit verbunden werden. Dadurch entsteht eine durchgehende Verbindung
Uber dem Doppelregal, die volle Regalhdhe bleibt erhalten.

Druckfehler vorbehalten.




M Schweillpressroste

Der SchweiBpressrost

Schweilpressroste werden traditionell in vielen Bereichen  cherweise mit Flacheisen eingefasst und kdnnen in V2A und
der Industrie eingesetzt. Die durchgangige VerschweiBung V4A mit runden oder gerippten Flllstaben hergestellt wer-
jedes einzelnen Kreuzungspunktes von Tragstab und Full-  den. Auf Wunsch ist bei verzinkten Rosten auch ein Fllstab
stab ergibt ein duBerst stabiles und strapazierfahiges Gebil-  in 7 mm verdrillt oder 8 mm gerippt méglich.

de. Als Fullstab werden beim Schweif3pressrost in der Regel

vierkantverdrillte Drahte eingesetzt, die mit den unge-
schwachten Tragstaben verschweilit werden. Dies geschieht

unter hohem Druck im WiderstandsschweiRverfahren. Die | _'29stab | Fullstab
Fertigung erfolgt auf eigens entwickelten Produktionsstra- | 1508 | = - - 31 508 762 1016
Ren, wo Mafroste auf Kundenwunsch verschnittfrei herge- 17,15 | - - - 381 508 |762 1016
stellt werden. Dies wird auch dadurch erreicht, dass wir —im 20,77 - 240 - 381 508 762  1016*
Unterschied zu den sonst Ublichen 1.000 mm — Fillstablan- 23,69 _ 24,0 _ 38,1 50,8 76,2 101,6*
gen bis 1.250 mm realisieren kdnnen. Bei Industrieblhnen 2500 | - _ _ _ _ 762 1016
oder Laufstegen kénnen wir deshalb bis zu 20 % der Befe-
stigungsklammern einsparen, was einen entsprechenden 3015 |- ~ ~ 381 1508 762  101.6
positiven Effekt auf die Gitterrostmontage hat. £2LY - - £il79 = - = -
34,30 19,25 240 | — 381 508 762 1016
SchweiRpressroste finden sich Giberwiegend in der Ol-und 4145 | — 240 - 381 508 762 1016
Gasindustrie, in Bergwerken und Kraftwerken. Wo starke 45,23 - - - 38,1 50,8 76,2 | 1016
sclh_ubkréfttte aufér'ete_n gn'dtr;éufgg ﬁndg{;ungen art1 dBUf;ner;- 51,45 _ _ _ 38.1 508 762 1016
elagen notwendig sind, ist der Schweilpressrost die beste
Wahl. Auch Zuschneidbetriebe schatzen den Schweil’- 6030 |- 240~ 81908 762 1016
pressrost, weil er sich durch seine Stabilitat sehr gut nach- 68,60 - 240 |- 381 [508 |762 |1016

gangige Maschenteilungen

traglich bearbeiten lasst. Schweillpressroste werden Ubli-  *mit Einschréankungen méglich

24
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M Schweillpressroste

Eine sehr enge Maschenteilung, die unter Sicherheitsaspekten winschenswert ist, 1&sst sich beim SchweilRpressrost nicht
realisieren. Wenn es darum geht, das Durchfallen von Kleinteilen auf Biihnen zu verhindern, ist ein engmaschiger Pressrost
die erste Wahl. MEISER hat sich mit dieser Einschrankung bei Schweil3pressrosten nicht zufrieden gegeben und erganzt
den Standardschweil3pressrost auf Wunsch mit Lochblechstreifen. Diese werden zwischen den Tragstédben angeordnet
und mit dem Fullstab verschweilt. Eine Kugel mit einem Durchmesser von 9 mm — ein haufig verwendetes Referenzmald —
kann somit nicht durch den Gitterrost fallen. Die Saarbahn GmbH in Saarbriicken hat diese Form der Schweil3pressroste
in ihren zweigeschossigen Werkstatthallen eingesetzt, um Mitarbeiter auf der unteren Etage vor herunterfallenden Gegen-
stédnden zu schitzen.

Die Sunliquid-Demonstrationsanlage der Clariant AG ist die deutschlandweit bisher grofite Anlage zur Produktion von
Bioethanol. Die mit der Produktion von Bioethanol einhergehenden Gefahren erfordern hohe Sicherheitsstandards, die
MEISER Schweil3pressroste zur Ganze erfillen. Sowohl die schwere Entflammbarkeit als auch die Bestandigkeit gegen
Chemikalien sprechen fir den Einsatz von MEISER SchweilRpressrosten in der Bioethanolproduktion.

26 Druckfehler vorbehalten.



h SchweiBpressrostvarianten

Offshore-SchweiBpressroste

Diese Ausfihrung wurde speziell fiir den Einsatz auf Bohr-
inseln entwickelt. Hintergrund ist die Vorgabe, dass eine
Prifkugel mit einem Durchmesser von 15 mm nicht durch
den Gitterrost fallen darf. Um dies zu gewahrleisten, wird in
Tragstabrichtung zwischen die Tragstabe ein Rundstab mit
einem bestimmten Durchmesser eingelegt, der im Wider-
standsschweilverfahren mit den verdrillten Fillstaben voll
verschweilt wird. Dies verschafft dem Offshore-Rost eine
zusatzliche Stabilitat.

Standardtragstabprofile

Tragstab 3 mm Tragstab 5 mm

25/3 25/5
30/3 30/5

35/3 35/5

40/3 40/5 gangige Maschenteilungen

45/3 45/5 Tragstab | Fiillstab 2
50/3 50/5 34,30 101,6 §
60/3 60/5 38,28 101,6 @

SchweiBpressroste mit glatten Rundstaben
Der klassische Schweilpressrost wird mit verdrillten Vier-
kantstédben produziert, die eine gewisse Rutschsicherheit
bieten. Sofern asthetische Gesichtspunkte im Vordergrund
stehen, lassen sich als Fullstab aber auch glatte Rundstabe
einsetzen. Diese Variante ist flr alle gadngigen Maschentei-
lungen mdglich.

Standardtragstabprofile

Tragstab 2 mm | Tragstab 3 mm | Tragstab4 mm | Tragstab 5 mm gangige Maschenteilungen

20/3 Tragstab | Fullstab

25/2 25/3 25/4 25/5 15,08 — - - 38,1 50,8 76,2 101,6
30/2 30/3 30/4 30/5 17,15 - - - 38,1 50,8 76,2 101,6
35/2 35/3 35/4 35/5 20,77 - 24,0 - 38,1 50,8 76,2 101,6*
40/2 40/3 40/4 40/5 23,69 — 24,0 - 38,1 50,8 76,2 101,6*
45/2 45/3 45/4 45/5 25,00 - - - - - 76,2 101,6
— 50/3 50/4 50/5 30,15 - - - 38,1 50,8 76,2 101,6

- 60/3 60/4 60/5 33,00 - - 31,75 - - - -
- 70/3 70/4 70/5 34,30 19,25 | 24,0 - 38,1 50,8 76,2 101,6
- - 80/4 80/5 41,45 - 24,0 — 38,1 50,8 76,2 101,6
45,23 - - - 38,1 50,8 76,2 101,6
51,45 — — - 38,1 50,8 76,2 101,6
60,30 - 24,0 - 38,1 50,8 76,2 101,6
* mit Einschrankungen maéglich 68,60 _ 240 - 381 508 762 1016
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Sonderroste

Partner fiir Technik

FUSSGANGERZONE, KAUFBEUREN

Sonderroste
Die Firma MEISER hat im Laufe der Zeit iber 5.000 verschiedene Gitterrosttypen entwickelt und produziert. Die meisten
dieser Varianten entstanden aus spezifizierten Vorgaben des Kunden, der Architekten oder Planungsbiiros.

Meist steht die Funktionalitat im Vordergrund, nicht selten aber auch eine gewisse Asthetik; und manchmal setzt ein enges
Budget klare Grenzen.

Wenn alles zusammenkommt, sprechen wir von Sonderlésungen oder Sonderrosten, die fir uns einen besonderen Anreiz
darstellen. Phantasie und technisches Know-how sind gefragt, wenn es um Kammroste, Lamellenroste oder barful® begeh-
bare Roste geht.

Wenn es weniger um Tragfahigkeit als um Blickdichtigkeit geht, kommen MEISER Jalousieroste zum Einsatz. Der Impuls
kommt von unseren Kunden, die Idee und die technisch verlassliche Lésung erhalten Sie von uns.

Druckfehler vorbehalten. 29
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M Anwendungen

Im Zuge der Sanierung der Moritzburg in Halle wurden West- und Nordflugel der Burg durch ein von Oberlichtern plastisch
geformtes, mit Aluminium gedecktes Dach zusammengebunden, das mit MEISER Kammrosten verblendet ist. Optik und
Langlebigkeit werden durch eine kathodische Tauchbadlackierung und eine anschliefende Pulverbeschichtung erreicht.
Zu den historischen Baustilen und -formen, die die Moritzburg pragen, tritt damit die Moderne hinzu.
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In Stadien sind Zaune ein wichtiges Sicherheitselement. Wie hier im Stade de la Maladiére in Neuenburg zu sehen, bieten
MEISER Pressroste eine stabile und gestalterisch gleichwertige Alternative zu gewdhnlichen Stadionzaunen. Unterschied-
liche Maschenteilungen und eine farbliche Gestaltungsfreiheit, aber auch die Fertigung in Edelstahl, bieten fir jeden Zweck
die passende Lésung. In der Farbe des Vereins lackiert, zur Trennung der Blécke und als Begrenzung des Spielfeldrandes,
bietet die MEISER Zaunanlage mehr als einen stabilen Schutz.

30 Druckfehler vorbehalten.



M Anwendungen

Jedes Jahr nimmt die Anzahl der auf unseren Stral3en registrierten Autos zu. Das bedeutet eine immer gréRer werdenden
Stellplatzproblematik fir Kliniken, Unternehmen, Handel, Flughafen, Behdrden und vieles mehr. Oftmals geht es um dig
gelungene Einbindung eines Parkhauses in die Umgebung. Die Fassade spielt dabei eine wichtige Rolle, auch fiir das
Budget. Gitterroste geben der Parkhausarchitektur neue Mdglichkeiten und tGbernehmen auch funktionale Aufgaben. In
diesem Parkhaus in Regensburg kaschieren die Gitterroste den schweren Baukorper, fungieren als Absturzsicherung und
erlauben dennoch eine groRzugige Durchliftung.

Sonderroste

MEISER Baumroste schitzen das Wurzelwerk unserer Baume, ermdglichen eine ausreichende Wasserversorgung und
Uberzeugen auch architektonisch. Sie kénnen sich unauffallig und biindig mit der Oberflache in ein Ensemble einfligen.
Ebenso Iasst sich eine erhabene und damit als Designelement wirkende Optik realisieren.
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Partner fiir Technik

Sonderroste

Standardtragstabprofile

Tragstab 3 mm

Lamellenroste

Lamellenroste heben sich optisch von einem klassischen
Gitterrost deutlich ab. Die Funktion des Filillstabes Uber-
nimmt bei dieser Ausfiihrung ein Rohr, das mittig in den
Tragstaben steckt. Dadurch erhalt der Lamellenrost eine
sehr wertige Optik, eignet sich jedoch weniger gut bei gro-
Reren Spannweiten.

Im Normalfall erhalt der Lamellenrost keine Einfassung,
insbesondere um das sehr klare Design nicht zu stdren.
Lamellenroste finden haufig Verwendung als hochwertige
Schachtabdeckung im Innenbereich. Zu diesem Zweck kon-
nen sie in Aluminium und Edelstahl hergestellt werden, na-
tirlich auch klassisch in Stahl, feuerverzinkt. Eine weitere
Individualisierung Iasst sich durch spezielle Tragstabprofile
und unterschiedliche Rohrdurchmesser erreichen. Bitte
beachten Sie bei der Planung, dass bei diesem Rosttyp
ausschlief3lich Trag- und Fullstablangen bis <1.200 mm pro-

25/3 duziert werden konnen.

30/3

35/3

45/3 Tragstab | Fllstab

50/3 18,50 | 50 100 150 200 250 300
BarfuRroste

An einigen Orten, wie z. B. in Schwimmbadern, werden in
der Regel keine Schuhe benutzt. Auch hier kann ein Gitter-
rost gute Dienste leisten. Wir haben einen Rost entwickelt,
der auch ,barful® angenehm begehbar ist. Der Fllstab ist
ein flach eingepresstes U-Profil. Der Abstand der Trittleisten
betragt im Lichten ca. 9 mm, gefertigt aus Stahl oder Edel-
stahl.

gangige Maschenteilungen

Tragstab Fullstab
22,20 8,25
33,30 8,25
66,60 8,25

Standardtragstabprofile

Tragstab 2 mm

Tragstab 3 mm

30/2 30/3
35/2 35/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3

- 60/3
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Sonderroste

Partner fiir Technik

Kammroste

Kammroste sind Pressroste mit nach oben Uberstehenden

Fullstaben. Dadurch werden die Tragstabe fast unsichtbar,

sodass der Gitterrost nicht mehr wie ein Gitter, sondern wie

ein Kamm aussieht. Durch die Betonung der Fullstdbe wird

eine sehr elegante und leichte Optik erreicht. Der Abstand

und die Anzahl der Tragstabe sind variabel und werden an

die statischen Erfordernisse angepasst. Beim Abstand der

Fullstéabe sind ebenfalls mehrere Varianten moglich. Kamm-

roste sind vielfaltig einsetzbar, genligen aber insbesondere .

hohen Anspriichen an die Optik. lineare Form
So sind sie haufig als Abdeckung im Innenbereich, z.B. von
Klimaanlagen und Heizungsschachten zu finden; sie fungie-
ren aber auch als hochwertige Rinnenroste und als Fassa-
denverkleidung zur Betonung der horizontalen oder vertika-
len Linien. Die spezielle Anordnung der Trag- und Fullstabe
I&sst eine gute Verwendung auch als Sonnenschutzelement
zu. Der Kammrost in der linearen Form lasst sich wie der
Lamellenrost in unterschiedlichen Materialien und Oberfla-
chen produzieren. Die drei weiteren Ausfiihrungen bieten wir
Ihnen ausschlieflich in Aluminium an. Darlberhinaus kén-
nen auch bei diesem Sonderrost Spezialprofile beim Fllstab gerundete Form
Akzente setzen.

gangige Maschenteilungen

Sonderroste

Tragstab | Fillstab

21,00 11,1 16,7 22,2 83
22,20 11,1 16,7 22,2 33,3
33,30 11,1 16,7 22,2 a3
66,60 11,1 16,7 22,2 33,3
99,90 11,1 16,7 22,2 8.3

Standardtragstabprofile

Tragstab 2 mm Tragstab 3 mm

30/2 30/3
35/2 35/3 gekantete Form
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3

Y Form
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Stufen

Partner fiir Technik

Stufen

Stufen sind Gitterroste mit speziellen Seitenlaschen und einer sogenannten Antrittskante. Als entscheidendes Sicherheits-
element jeder Treppe muss die Stufe immer funktionieren, sei es bei der taglichen intensiven Nutzung als Zugang zu einem
Skilift oder bei einer Extrembelastung, wenn die Treppe bei einem Brand vielen Menschen als Fluchtweg dient.

MEISER ist sich dieser Verantwortung bewusst und hat seine Stufen entsprechend ausgelegt. Die optionale, verlangerte
und gelochte Sicherheitsantrittskante entspricht den aktuellsten Vorschriften bzw. Gbertrifft diese. Sie verleiht zusatzliche
Stabilitat, reduziert den Durchtritt und entspricht der Sicherheitsklasse R11. Auf Kundenwunsch kann die Antrittskante auch
ein Spezialprofil sein, z. B. ein gekantetes Tranenblech oder ein besandeter Stahlwinkel.

Die Sicherheitsseitenlaschen weisen eine ausgepragte Sicke auf, die sich mit den Tragstaben verzahnt. Somit wird verhin-
dert, dass die Lasche bei einer deutlichen Uberlastung friihzeitig abreit und die Stufe versagt.
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Stufen

Partner fiir Technik

Die Trittflache der Stufen kann ganz individuell ausgefiihrt werden. Grundsatzlich sind Stufen als Pressrost-Stufe genauso
moglich wie als Schweil3press-Stufe. Maschenteilung und Tragstabhdhe richten sich nach der Laufbreite und dem Anspruch
des Kunden.

Selbstverstandlich wissen wir, was bei Offentlich begehbaren Treppen gefordert ist. Die Fertigung der Stufen ist an die
DIN 24531-1 angelehnt und sieht bei den Seitenlaschen ein entsprechendes Lochbild vor. Individuelle Lochbilder sind na-
turlich mdglich, ebenso ausgeklinkte Trag- und Fillstdbe, sodass eine Rutschsicherheit bis Klasse R13 realisierbar ist.
Selbstverstandlich kdnnen Stufen auch in Aluminium und Edelstahl ausgefiihrt werden; Sonderkonstruktionen ermdéglichen
Stufenbreiten bis zu 4.000 mm.
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Stufen

Partner fiir Technik

Pressrost-Stufen

Pressrost-Stufen kénnen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium hergestellt werden. Die Produktion erfolgt nach dem gleichen
Prinzip wie bei Pressrosten. Es ist moglich, diese Stufen mit einer Rutschhemmung bis R13 auszulegen, indem Trag- und
Flllstdbe speziell ausgeklinkt werden. Auch sehr grof3e Laufbreiten lassen sich realisieren, indem die Tragstébe wie bei
Schwerlastrosten ausgefiihrt werden. Dann kdnnen auch extreme Belastungen sicher abgetragen werden.

SchweiBpress-Stufen

Schweilpressrost-Stufen kdnnen aus den Materialien Stahl und Edelstahl hergestellt werden. Die Produktion basiert auch
hier auf dem Verfahren der Herstellung von Schweilpressrosten. Es ist mdglich, diese Stufenausfiihrung mit einer Rutsch-
hemmung bis R12 zu versehen.
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Stufen

Partner fiir Technik

Laschen

Bei Normstufen wird generell die Sicherheitsseitenlasche mit
Sicke eingesetzt. Auf Wunsch kann aber eine Sonderlasche
mit einem abweichenden Bohrungsmalf’ angebracht werden.
Ab einer Tragstabhéhe von 50 x 3 mm sollte das Bohrungs-
mal grundsatzlich abgestimmt werden, um Montageproble-
me zu vermeiden.

Stufenlaschen mit DIN-Bohrung

Lange Bohrung
240 mm 120 mm
270 mm 150 mm
305 mm 180 mm

Sicherheitsseitenlasche mit Sicke

Mit Sicherheit stabil: die neue MEISER Stufe
mit Sicherheitsantrittskante

Erhohte Sicherheitsantrittskante

Zur Rutschhemmung und zur Erhéhung der Tragfahigkeit
erhalten Treppenstufen an der Vorderseite ein gelochtes,
speziell geformtes Winkelprofil. Diese sogenannte Antritts-
kante wird mit der Lasche und dem Tragstab verschweil3t
und tragt zur Aussteifung der Treppenstufe bei. Sie kann
auch aus Tranen- bzw. Riffelblech hergestellt werden. Wir
berlcksichtigen spezielle Kundenwilnsche ebenso wie an-
derslautende auslandische Standards.

Bei offentlich begehbaren Treppen wird zunehmend ein
maximales lichtes Mal} von 120 mm zwischen den Stufen
gefordert. Wir tragen dieser Vorgabe mit einer 70 mm hohen
Antrittskante Rechnung und erfiillen somit die ONORM B
5371, die bei Steigungen bis 190 mm eine maximale Durch-
trittshdhe von 120 mm gestattet.

Sicherheitssantrittskante 70 mm

Sicherheitssantrittskante 34 mm, gelocht
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M Rutschhemmung
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Rutschhemmung

In den letzten Jahren hat die Thematik der Rutschsicherheit
von begehbaren Oberflachen an Bedeutung gewonnen.
Uberall dort, wo mit gleitférdernden Stoffen gearbeitet wird,
d. h. wo Ole, Fette und Emulsionen eingesetzt werden,
herrscht erhéhte Rutschgefahr.

Sicherheit

Im AuRenbereich spielt die Witterung eine entscheidende
Rolle. Regen und Schnee verwandelt viele Bereiche schnell
zu Rutschbahnen. MEISER bietet eine Lésung fir dieses
Problem und garantiert durch MEISER Gleitschutzroste ei-
nen sicheren Halt. Die Gefahr eines Aus- oder Abrutschens
wird dadurch sehr stark verringert. Je nach Vorschrift oder
personlichem Sicherheitsbedirfnis kann MEISER Gitterro-
ste mit einer Klassifizierung von R9 bis R13 liefern.

Die geforderte R-Zahl fir verschiedene Einsatzbereiche wird
von der ,Berufsgenossenschaftlichen Regel fur Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit (BGR181)" vorgegeben.

Die Prufung dieser Rutschhemmungsfahigkeit erfolgt durch
ein unabhangiges Prfinstitut mit einer klar definierten Prif-
einrichtung (siehe Abbildung).
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M Rutschhemmung

Spitzzahngleitschutz SR1

Der Spitzzahngleitschutz wird ausschlielich bei Schweif3-
pressrosten eingesetzt. Bei dieser Form wird der Tragstab
mit besonders spitzen Kerben versehen, indem sichelformi-
ge Ausstanzungen nahtlos aneinandergereiht werden. Da-
mit wird die rutschhemmende Eigenschaft dieses Rosttyps
deutlich erhéht. Mit diesem Profil kann bei bestimmten Ma-
schenweiten die Rutschhemmungsklasse R12 erreicht wer-
den.

Sagezahngleitschutz SR2

Der Sagezahngleitschutzist nurbei Pressrosten méglich und
zeichnet sich durch eine sagezahnférmige Auskerbung der
Trag- und/oder Flllstabe aus. Mit dieser Gleitschutzform
kann maximal die Rutschhemmungsklasse R12 erreicht
werden. Auf diesem Gleitschutzprofil basieren auch weitere
Sonderformen nach auslandischen Standards (Bsp. Dani-
sche Bahn). Bitte sprechen Sie uns bei Interesse darauf an.

Supergleitschutz SR3
Der Supergleitschutz ist nur bei Pressrosten mdglich und
zeichnet sich durch eine extrem hohe Rutschhemmung aus.
Hierbei werden die Trag- und Fllstabe besonders scharf-
kantig gestanzt. Mit dieser Form kann die hdchste Rutsch-
hemmungsklasse R13 erreicht werden. Speziell in der Le-
bensmittelindustrie und in Bereichen mit hoher Verschmut-
zung bzw. regelmafigem Kontakt mit Flissigkeiten werden
diese Roste eingesetzt.

Sicherheit

Standardgleitschutz SR4

Der Standardgleitschutz zeichnet sich durch eine halbrunde
Auskerbung von Trag- und/oder Fullstaben aus, wobei zwi-
schen den Auskerbungen Reststege verbleiben. Hiermit
kann bei Pressrosten eine Rutschhemmungsklasse bis R12
(Auskerbung Trag- und Fillstab) und bei Schweil3pressro-
sten bis R11 (Auskerbung nur beim Tragstab mdglich) er-
reicht werden. Diese Variante wird als Standard in rege
frequentierten begangenen Aullenbereichen eingesetzt.

O
O
O
O
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arbeitet aber auch mit namhaften Befestigungsspeziali-
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Befestigungen sind ein wichtiger Bestandteil unserer Leistung. Der Gitterrost kann seine Funktion nur erflllen

Partner fiir Technik

MEISER hat fiir jeden Anwendungsfall die passende Befestigung, von der einfachen Standardklemme bis zur mafigefer-

tigten Individuallésung. MEISER produziert viele Klemmen selbst

sten zusammen.

Gitterrost-
wenn er korrekt befestigt wird




M Befestigungen

Klemme B
Besteht aus Bigeloberteil, Klemmenunterteil, Sechs-
kantschrauben M 8 x 60 und Vierkantmutter M8.

Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)

verzinkt V2A
MO0531 33 x 33 33 x33
MO0531 34 x 38 34 x 38
M2231 33 x 21 33x21

Klemme B 10
Besteht aus Bugeloberteil, Innensechskantschraube, Bugel-
unterteil und Mutter.

Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)

verzinkt V2A
M2331 33 x 11 33 x 11
Klemme S
Besteht aus Flachkopfschraube, Klemmenunterteil und Vier-
kantmutter.
Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)
verzinkt V2A
M2031 33 x 11 33x 11

Sicherheitsklemme A
Besteht aus Sicherheitsoberteil, Klemmenunterteil, Sechs-
kantschraube und Vierkantmutter.

=
(7]
=)
[
=)
Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm) "§
verzinkt V2A E
MO0731 34 x 38 34 x 38

Setzbolzenbefestigung

Besteht aus Setzbolzen und Halteflansch; fiir hochkorrosive
Umgebung (z. B. Offshore) auch als X-BT erhaltlich; vormon-
tierte Version X-GR RU.

Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)

verzinkt V4A
X-FCM + X-M8 22x22-44x 44 22x22-44x44
X-FCM + X-BT 22 x22-44x 44 22 x22-44 x 44
X-GR-RU 33 x 33 -

Darstellungen sind keine Montageanleitungen.
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M Befestigungen

Doppelklemme B

Sicherheitsklemme D
Besteht aus Sicherheitsoberteil, Klemmenunterteil, Sechs-
kantschraube und Vierkantmutter.

Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)

verzinkt

V2A

MO0833

34 x 38

34 x 38

Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)

Besteht aus 2 Bligeloberteilen, Klemmenunterteil, 2 Sechs- verzinkt V2A
kantschrauben und 2 Vierkantmuttern. MOS40 33x33 33x33
M2240 33x22 33x22
M2340 33x 11 33 x 11
Klemme XMGR

Besteht aus miteinander verbundenem Biigelober- und Bu-
gelunterteil; leichte Montierbarkeit durch eine Person, da-
durch wesentlich kiirzere Montagezeiten.

Bezeichnung ‘ Maschenweite (mm)

verzinkt V2A
XMGR 33x33/34x38/34x24

max. Rosthéhe 40 mm
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EingeschweiBte Lochplattchen

Bestehen aus eingeschweiltem Lochplattchen gemal Kun-
denvorgabe; Schrauben werden bauseits gestellt. Ausfiih-
rung und Position der Lochplattchen richten sich nach der
Belastung des Gitterrostes und den Befestigungsmdglich-
keiten vor Ort.

Darstellungen sind keine Montageanleitungen.
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M Befestigungen

Sicherungselemente
lose geliefert, verzinkt

Bezeichnung
Sicherheitskette

Scharnier

Steckschllsselverschluss

eingeschweillte Lochplattchen

Sicherheitskette

Scharnier

Befestigungen

Steckschliisselverschluss

Darstellungen sind keine Montageanleitungen.
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M Produktspektrum
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M Produktspektrum
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Produktspektrum

Treppen

Treppen werden immer nach Kundenwunsch gefertigt und tragen haufig entscheidend zum asthetischen Erscheinungsbild
eines Gebaudes bei. Daneben muss eine Treppe naturlich ihre Funktion zuverlassig erfullen und den gesetzlichen Anfor-
derungen zu 100 % entsprechen. Das ist leichter gesagt als getan, denn die Vorgaben der DIN, GUV, UVV etc. sind sehr
umfangreich und von Land zu Land, auch innerhalb Deutschlands unterschiedlich.

Sie kénnen sich aber auf MEISER verlassen, denn wir wissen genau, welche Vorschriften Gultigkeit haben, damit es bei
der Abnahme keine bdse Uberraschung gibt. Treppen kénnen als gerade oder gewendelte Variante gebaut werden, die
Spindeltreppe ist eine besonders reizvolle Herausforderung. Letztlich entscheiden der persénliche Geschmack, die Platz-
verhaltnisse und auch das Budget Uber die gewahlte Ausflihrung. Wir beraten Sie gerne und Ubernehmen auch das Aufmaf
vor Ort.
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Blechprofilroste und Blechprofilroststufen

Partner fiir Technik

BPR,SAILCITY

Blechprofile

Blechprofilroste sind eine Alternative zu Gitterrosten, vor allem wenn gro3e Spannweiten zu Uberbricken sind oder eine
geschlossenere Oberflache verlangt wird. Die besondere Pragung und Lochung der Oberflache gewahrleistet eine sehr
hohe Rutschsicherheit. Uberall in der Industrie, wo mit gleitférdernden Stoffen gearbeitet wird, sind Blechprofilroste eine
gute Wahl.

Die Mdglichkeit, auch Elemente bis zu einer Lange von 6,50 Metern herzustellen, gewahrleistet eine schnelle Montage, die
durch unsere selbst entwickelten, innovativen Befestigungselemente nochmals beschleunigt wird. Fir Anwendungen im
Innenbereich kdnnen auch Blechprofilroste aus sendzimirverzinktem Bandstahl verwendet werden. Das wirkt sich in einem
erheblichen Kostenvorteil aus. Ein Spezialgebiet sind feuerhemmende Blechprofilroste. Diese Ausfuhrung ist von der MFPA
getestet und zertifiziert und ist z. B. als Trafowannenabdeckung geeignet.
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=== Blechprofilroste und Blechprofilroststufen

Die Losung fiir Bau und Industrie

Gleitférdernde Stoffe in der Industrie haben oft einen unerwiinsch-
ten Nebeneffekt: Sie verwandeln gerne auch die direkte Umgebung
in gefahrlich glatte Rutschbahnen.

Dieses Phanomen kennt man in Hoch- und Tiefbau, auf Béden und

v d ’ -
Buhnen, im Anlagen- und Fahrzeugbau oder im Gerustbau. STEPBLOC® D STEPCLAIR® N
rutschhemmende, nach oben rutschhemmende Oberflache mit
gezackte Oberflache Reliefnoppen und vertieften Offnun-

Auch so manche sicherheitsrelevante Einrichtung wie ein Hoch-
wasserlaufsteg oder eine Fluchttreppe kann unter widrigen Um-
stédnden selbst zu einer Gefahrenquelle werden. Dafiir haben wir
die richtige Lésung.

gen ca. @ 18 mm

Ein komplettes Sortiment grotenteils kurzfristig
ab Lager verfligbar.

B Lange | o

4.000 mm (mt')glich bis 6.000 mm)* STEPHUIT® N ADERSTEP® N

rutschhemmende Oberflache rutschhemmende Oberflache mit

M 14 verschiedene Breiten Ofinungon Mk ca. &6 mm. auchals e

Je nach Modell: Sonderform feuerhemmend

124 mm - 182 mm - 240 mm - 298 mm - 356 mm

414 mm - 475 mm - 120 mm - 180 mm - 240 mm

300 mm - 360 mm - 420 mm - 480 mm

(andere Breiten mdglich) o s

B 5 Hohen
Je nach Modell:
30mm - 40 mm - 50 mm - 75 mm - 100 mm

B 5 Material-Ausfiihrungen

- . & af
B Stahl, von 1 bis 3 mm AIRSTEP® N STEP PLUS® N
glatte Oberflache mit nach unten rutschhemmende Oberflache mit
weisenden Offnungen mit ca. Reliefnoppen und nach unten aus-
M roh oder feuerverzinkt @ 18 mm gestanzten Schlitzen zur Verstar-

kung der Quersteife

M Stahl sendzimir verzinkt, Z 275, Blechdicke 1,5 bis
3* mm

B Aluminium AIMg3, Blechdicke 2,5 bis 3 mm

B Edelstahl (1.4301), V2A, Blechdicke 2 mm

B Sondergiten auf Anfrage

;;;;;;;;
,,,,,

*Andere MaRe sind bei Mindestabnahmemenge méglich. STEPLARM® G - BOSTEP® G
Bitte anfragen! geschlossene, geriffelte Oberflache  geschlossene, geriffelte Oberflache

Produktspektrum

FORMSTEP N

besondere und individuelle Ober-
flachenstrukturen fir exzellente
Rutschhemmung, 6 verschiedene
Typen ermdglichen eine Vielzahl
von Anwendungsmaoglichkeiten
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== Blechprofilroste und Blechprofilroststufen

STEPLARM G - eine gute Alternative

Sie sind auf der Suche nach einer Alternative fir den Einsatz von Tranenblech?

Wir haben die Losung flr Sie - der Blechprofilrost STEPLARM G. Die Vorteile liegen hier klar auf der Hand: Der Blech-
profilrost bietet bei hohen Spannweiten ein viel geringeres Gewicht als Tranenblech und ist somit selbstverstandlich auch
kostenglinstiger. Sprechen Sie uns an!

Vorteile gegentiber Tranenblech
B geringeres Gewicht

B freispannend iber mehr als 2 Meter einsetzbar
B weniger Unterkonstruktion notwendig

B enorme Preisersparnis

Technische Daten
erhaltliche Materialien:

B Stahl

B Edelstahl

Bl Aluminium

Belastungsangaben
Rostbreite ‘ Hohe ‘ Materialstarke ‘ max. lichte Spannweite
300 mm 40mm | 2,5 mm 1.470 mm
300 mm 50 mm | 2,5mm 1.900 mm !
300 mm 75mm | 2,5mm 2.490 mm proe=—_
Begehbare Bereiche (2 kN Punktlast auf 200 x 200 mm und 5 kN/m? gleichmaRig verteilter
Nutzlast). Angaben fiir Stahl. & B
Weitere Abmessungen auf Anfrage problemlos realisierbar. - L _H

Einsatz der geschlossenen Blechprofilroste

Die geschlossenen Blechprofilroste kdnnen vielseitig verwendet werden. Ein- o NP L
satzgebiete finden sich in industriellen und auch in 6ffentlichen Bereichen als I
BlUhnen- und Podestbelag sowie auch als Stufen.

3};5’29%3’&3’r%
7
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ADERSTEP G1 BOSTEP G FORMSTEP G2 Glattblech
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== Blechprofilroste und Blechprofilroststufen

Flexibilitat

Das groRRe Sortiment lasst eine Vielzahl von Anwendungs-
moglichkeiten zu. MEISER Blechprofilroste passen sich an
alle Gegebenheiten an.

Sie sind problemlos zu montieren und kénnen auch tberall
dort eingesetzt werden, wo mit gleitférdernden Stoffen z. B.
Fetten und Olen gearbeitet wird.
Anwendungsbeispiele

B im Hoch- und Tiefbau

B im Anlagen- und Fahrzeugbau als Boden- und
BlUhnenbelag

B als Transportflache fir Lkws, Auflieger, Waggons und
im Schiffsbau

M im Gerlistbau

M in offentlichen Verkehrszonen als Sicherheitsroste,
z. B. als Hochwasserlaufstege

B in Verwaltungs- und Wirtschaftsgebauden
B im Fassadenbau
B im Treppenbau als Treppenstufen und Podestbelag

B Trafoabdeckungen

Vorgefertigte Treppenstufen
(montagefertig)

Eine Vielzahl an Typen kurzfristig ab Lager
verfugbar.

B Lange
600 mm bis 1.500 mm

M Tiefe
240 mm - 270 mm - 300 mm - 330 mm

////’IH’H'”“II“\\\\\\\\\\\\ A i .
LA R R AR RNNNRRRANY ASthetISCh

7AW Es  ist moglich,  verschiedene
AN | ochungen  und — Oberflachen-

LI St oo
V///I”" I “\\\\\\ wendungsb%reich variiJert werden.

Rutschhemmend: - e >
Haftung durch Oberflachenstruktur
und Reliefnoppen

Robust: - ccooviiii > {
verschweildte Kanten

Einfach: oo >
Monoblock-Stufe, montagefertig

Andere MaRe sind bei Mindestabnahmemenge maéglich, bitte fragen Sie bei uns an.
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M GFK-Bodensysteme

_____

LIl

GFK-ROSTE, ZUGWASCHANLAGE KEOLIS

GFK

GFK-Gitterroste haben in der Regel ein quadratisches Maschenbild und gleich hohe Trag- und Fillstabe. Die Optik ahnelt
der eines Vollrostes aus Stahl. GFK-Gitterroste sind dann gefragt, wenn die Umgebung sehr korrosiv ist oder aber eine
elektrische Leitfahigkeit nicht gewuinscht ist.

Produktspektrum

Unsere Produkte sind vom Institut fiir Arbeitsschutz zertifiziert und sind durch ihre Medienbestandigkeit sehr widerstands-
fahig gegen aulere Einflisse und dadurch lange haltbar.
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M GFK-Bodensysteme

GFK-Roste (Glasfaserverstarkte Kunststoffroste) sind speziell fir den industriellen und 6ffentlichen Bereich gefertigt, in
denen die Korrosionsbestandigkeit besonders wichtig ist. Flr verschiedenste Einsatzbereiche entwickelt, sind sie einfach
und schnell zu verlegen, hoch belastbar und sorgen somit fir mehr Sicherheit und Laufkomfort.

GFK-Bodensysteme sind
M wirtschaftlich

B dauerhaft medienbestandig
M rutschsicher

M hoch belastbar

B rauch- und feuerbestandig
M isolierend

M individuell einfarbbar

M leicht zu montieren

M langlebig und wartungsfrei
M elektrisch nicht leitend

NOSMOKING

GFK-Bodensysteme sind lieferbar je nach Einsatz in verschiedenen Matrixsystemen
B IPR standard - Polyesterharz fur den universellen Einsatz

B VER exclus - Vinylesterharz fiir extreme Chemikalienbestandigkeit

B PHR exclus fire - Phenolharz fir héchste Brandsicherheit

GFK-Bodensysteme bieten eine umfassende Produktserie fiir die unterschiedlichsten

Anwendung, wie z.B.
B Laufstege

M Blhnen

B Treppen

B Abdeckungen

W Zaune

B Schutzgitter

M Fassaden

Druckfehler vorbehalten. 51
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Baunorm-und Patentroste

Partner fiir Technik

Fs
11,1 mm
TS 333m

Baunorm-Pressroste MT 33x33 mm Baunorm-Pressroste MT 33x11 mm

TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Material: Stahl Material: Stahl

Oberflache: feuerverzinkt Oberflache: feuerverzinkt

Einfassung: T-Profil Einfassung: T-Profil

MT MT

33x33 33x11

20 x2 mm 290 mm 490 mm 64 00 32 20x2mm 290 mm 990 mm 64 03 26
340 mm 490 mm 64 00 34 340 mm 490 mm 64 03 28
390 mm 590 mm 64 00 42 390 mm 590 mm 64 03 36
390 mm 690 mm 64 00 44 390 mm 790 mm 64 03 52
390 mm 790 mm 64 00 69 390 mm 990 mm 64 03 79
390 mm 990 mm 64 00 85 490 mm 790 mm 64 03 87
490 mm 790 mm 64 01 31 490 mm 990 mm 64 04 09
490 mm 990 mm 64 01 40 590 mm 990 mm 64 04 11
590 mm 790 mm 64 0142 * 590 mm 1.190 mm 640413
590 mm 990 mm 64 01 44 25x2mm 490 mm 790 mm 64 04 15
590 mm 1.190 mm 64 01 46 * 490 mm 990 mm 64 0417 *

25x2mm 590 mm 990 mm 64 01 48
590 mm 1.190 mm 64 01 50

30x2mm 990 mm 490 mm 64 01 52
990 mm 590 mm 64 01 54
1.190 mm 590 mm 64 01 56

Gitterrost-Zargen

Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt

300 mm 500 mm 20 mm 64 05 26
1.000 mm 20 mm 64 05 28
350 mm 500 mm 20 mm 64 05 30
400 mm 600 mm 20 mm 64 05 49
700 mm 20 mm 64 05 50
800 mm 20 mm 64 05 65
1.000 mm 20 mm 64 05 81
500 mm 800 mm 20 mm 64 06 46
1.000 mm 20 mm 64 06 62

600 mm 800 mm 20 mm 64 06 63 *
1.000 mm 20 mm 64 06 65
E 1.200 mm 20 mm 64 06 67
[ 500 mm 800 mm 25 mm 64 06 69
8’ 1.000 mm 25 mm 64 06 76
s 600 mm 1.000 mm 25 mm 64 06 71
@ 1.200 mm 25 mm 64 06 73
§' 1.000 mm 500 mm 30 mm 64 06 75
600 mm 30 mm 64 06 77
1.200mm 600 mm 30 mm 64 06 79

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Partner fiir Technik

Baunorm-und Patentroste

Patentnormroste
mit U-Profileinfassung, Fullstab V-férmig, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR =

FillstabmaRB

Maschenweite (TS x FS):
Bauhdhe:

Tragstab:

Material:

Oberflache:

31x9mm
20 mm
20x2

Stahl
feuerverzinkt

390 mm 590 mm 64 16 20 *
490 mm 740 mm 6416 22 *
990 mm 6416 24 *
Zarge fur Patentnormroste
Bauhéhe: 20 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
400 mm 600 mm 64 16 30 *
500 mm 750 mm 64 16 32 *
1.000 mm 641634 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.
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Lagerprogramm

Garagenvorlageroste

Partner fiir Technik

Garagenvorlageroste
Fillstab aus Flachstahl, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil
MT
33x33

25x2mm 190 mm 990 mm 64 0160 *
190 mm 1.240 mm 640162 *
30x2mm 240 mm 990 mm 64 0164 *
240 mm 1.240 mm 64 01 66 *
290 mm 290 mm 64 01 68 *
390 mm 390 mm 64 0170*
490 mm 490 mm 640172*
40 x 2 mm 590 mm 590 mm 640174*
Zargen fur Garagenvorlageroste
Material: ~ Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
200 mm 1.000 mm 25 mm 64 0180 *
1.250 mm 25 mm 64 0182*
250 mm 1.000 mm 30 mm 640184 *
1.250 mm 30 mm 640186 *
300 mm 300 mm 30 mm 64 0188 *
400 mm 400 mm 30 mm 64 0190 *
500 mm 500 mm 30 mm 64 0192 *
600 mm 600 mm 40 mm 640194 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Partner fiir Technik

Pressroste (P-Roste)

Press-Industrieroste MT 33x33 mm
Flllstab aus Flachstahl, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil
MT
33x33
20 x2 mm 400 mm 800 mm 64 03 60 *
25x2mm 200 mm 1.000 mm 64 03 61 *
490 mm 990 mm 64 03 59 *
500 mm 1.000 mm 64 03 62 *
600 mm 1.200 mm 64 03 63 *
790 mm 1.190 mm 64 03 64 *
30x2mm 200 mm 1.000 mm 64 03 65 *
250 mm 1.000 mm 64 03 66 *
300 mm 1.000 mm 64 03 68
400 mm 1.000 mm 64 03 69
500 mm 500 mm 64 03 76
500 mm 1.000 mm 64 03 70
600 mm 1.000 mm 64 03 71
700 mm 1.000 mm 64 03 72
750 mm 1.000 mm 64 0389 *
800 mm 500 mm 64 03 90
800 mm 1.000 mm 640373
900 mm 1.000 mm 64 03 75
1.000 mm 500 mm 64 03 95
1.000 mm 600 mm 64 03 96 *
1.000 mm 750 mm 64 03 98 *
1.000 mm 800 mm 64 03 99
1.000 mm  1.000 mm 64 03 74
1.000 mm  1.200 mm 64 04 01
1.100 mm  1.000 mm 64 03 77
1.200 mm 500 mm 64 04 03
1.200 mm  1.000 mm 64 03 78
30x3 mm 300 mm 1.000 mm 64 04 00
400 mm 1.000 mm 64 04 02
500 mm 1.000 mm 64 03 80
600 mm 1.000 mm 64 03 81
700 mm 1.000 mm 64 03 82
800 mm 1.000 mm 64 03 83
900 mm 1.000 mm 64 03 88
1.000 mm  1.000 mm 64 03 84
1.100 mm  1.000 mm 64 04 52
1.200 mm  1.000 mm 64 03 85
1.500 mm 500 mm 64 04 04 *
1.500 mm  1.000 mm 64 03 86
40 x2mm 1.000 mm  1.000 mm 64 04 05
1.500 mm  1.000 mm 64 04 58 *
40x3 mm 1.000mm 1.000 mm 64 04 60 *
1.500 mm  1.000 mm 64 04 62 *

Press-Edelstahlrost MT 33x33 mm

Flllstab aus Flachstahl, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS-MaB = FiillstabmaRB
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Breite (FS):
Material:
Oberflache:

MT
33x33

1.000 mm
Edelstahl (V2A) 1.4301
gebeizt

30x2mm 600 mm
800 mm
1.000 mm

30x3 mm 1.200 mm

64 02 20 *
64 02 22 *
640224 *
64 02 26 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.
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Pressroste (P-Roste)

Partner fiir Technik

Press-Gleitschutzroste MT 33x33 mm
R12

mit ausgeklinkten Trag- und Fullstdben, TS-MaR = Tragstabrichtung,
FS-MaR = FillstabmaR

Press-Industrieroste MT 33x33 mm mit
SAK

Flllstab aus Flachstahl, mit Sicherheitsantrittskante parallel zum Trag-
stab, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Breite (FS): 1.000 mm Breite (FS): 1.000 mm

Material: Stahl Material: Stahl

Oberflache: feuerverzinkt Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil
Gleitschutz: R 12

MT MT
33x33 33x 33

30x2mm 800 mm 64 20 00 * 30x2mm 500 mm 64 02 00
1.000 mm 642002 * 600 mm 64 02 02

30x3mm 1.200 mm 64 20 04 * 700 mm 64 02 04
40 x2mm_ 1.250 mm 64 20 06 * 800 mm 64 02 06
900 mm 64 02 08

1.000 mm 6402 10

30 x3mm 1.000 mm 64 02 11

1.200 mm 64 02 12

Edelstahl-Press-Gleitschutzrost MT
33x33mmR 12

mit ausgeklinkten Trag- und Fllstaben, TS-MaR = Tragstabrichtung,
FS-MaR = FiillstabmaRB

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Press-Gleitschutzroste MT 33x33 mm
R 12 mit SAK

mit ausgeklinkten Trag- und Fllstaben, mit Sicherheitsantrittskante
parallel zum Tragstab, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = Fiill-
stabmaRB

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Breite (FS): 1.000 mm Breite (FS): 1.000 mm
Material: Edelstahl (V2A) 1.4301 Material: Stahl
Oberflache: gebeizt Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil Gleitschutz: R 12
Gleitschutz: R 12
MT EDELSTAHL MT
30x2mm 600 mm 64 02 30 * 30x2mm 800 mm 64 20 40 *
800 mm 64 0232* 1.000 mm 64 20 42 *
1.000 mm 64 02 34 * 30x3mm 1.200 mm 64 20 44 *
30x3 mm 1.200 mm 64 02 36 * 40 x2 mm_ 1.250 mm 64 20 46 *

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Pressroste (P-Roste)

Partner fiir Technik

FS
’ T 14 mm
Ts

333mm

Press-Industrieroste MT 33x11 mm

Flllstab aus Flachstahl, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS-MaB = Fiill-
stabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

e FS
. A mm
s

33,3 mm

Press-Industrieroste MT 33x11 mm mit
SAK

Fullstab aus Flachstahl, mit Sicherheitsantrittskante parallel zum Trag-
stab, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Tragstab: 30 x 2 mm Breite (FS): 1.000 mm
Breite (FS): 1.000 mm Material: Stahl
Material: Stahl Oberflache: feuerverzinkt
Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil
MT MT
33x 11 33x11
500 mm 64 03 67 30x2mm 800 mm 64 20 20 *
600 mm 64 03 91 1.000 mm 64 20 22 *
700 mm 64 03 92 30x3 mm 1.200 mm 642024 *
800 mm 64 03 93
900 mm 64 04 06
1.000 mm 64 03 94
1.200 mm 64 03 97

o Fs
T 4 mm
s

333 mm

Press-Gleitschutzroste MT 33x11 mm
R 11

mit ausgeklinkten Fullstaben, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS-MaB =
FillstabmaRB

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Breite (FS): 1.000 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Gleitschutz: R 11

MT
33x1

o Fs
T 4 mm
s

333mm

Press-Gleitschutzroste MT 33x11 mm
R 11 mit SAK

mit ausgeklinkten Fillstdben, mit Sicherheitsantrittskante parallel zum
Tragstab, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmafR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Breite (FS): 1.000 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Gleitschutz: R 11

MT
33x11

30x2mm 800 mm 64 20 50 *
1.000 mm 64 20 52 *
1.200 mm 64 20 53 *
30x3mm 1.000 mm 64 20 56 *
1.200 mm 64 20 54 *

30x2mm 800 mm 64 20 60 *

1.000 mm 64 20 62 *
30x3mm 1.200 mm 64 20 64 *
40 x 2 mm_ 1.250 mm 64 20 66 *

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Lagerprogramm

Partner fiir Technik

- --—FS
21,0 mm
- TS
"333mm

Pressroste (P-Roste)

Press-Industrieroste MT 33x21 mm
Flllstab aus Flachstahl, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmafR

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 21 mm

Tragstab:
Breite (FS):
Material:
Oberflache:
Einfassung:

MT
33x21

30 x 2 mm
1.000 mm
Stahl
feuerverzinkt
T-Profil

800 mm 64 0410 *
1.000 mm 640412~
Super-Gleitschutzroste MT 33x22 mm R 13
mit ausgeklinkten Trag- und Fillstdben sowie ausgeklingter Einfassung, TS-MaB =
Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 22 mm
Tragstab: 30 x 3 mm
Breite (FS): 1.000 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil
Gleitschutz: R 13
MT R13
g
700 mm 642070 *
800 mm 642072*
1.000 mm 642074 *
1.200 mm 642076 *
Press-Industrieroste MT 22x21 mm
Flllstab aus Flachstahl, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmafR
Maschenteilung (TS x FS): 22 x 21 mm
Breite (FS): 1.000 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Einfassung: T-Profil
MT
22x 21
30x2mm 800 mm 64 04 46 *
1.000 mm 640448*
1.200 mm 64 04 50 *
30x3mm 1.500 mm 640453 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Partner fiir Technik

Schweipressroste (SP-Roste)

SchweiBpress-Industrieroste MT 34x38 mm
mit verdrillten Vierkantstédben, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS-MaR = FiillstabmaR

Maschenteilung (TS x FS): 34 x 38 mm

Breite (FS): 1.000 mm

Material: Stahl

Oberflache: feuerverzinkt

Einfassung: Flacheisen

MT

34 x 38

30x2mm 500 mm 64 02 50 *
600 mm 64 02 52 *
700 mm 64 02 54 *
800 mm 64 02 56 *
900 mm 64 02 58 *
1.000 mm 64 02 60
1.100 mm 64 02 62 *
1.200 mm 64 02 64 *

30x3mm 500 mm 64 02 66 *
600 mm 64 0272*
700 mm 64 0274 *
800 mm 64 0276 *
900 mm 64 0278 *
1.000 mm 64 02 80 *
1.100 mm 64 0281 *
1.200 mm 640282 *

40 x 3mm  1.000 mm 64 02 88 *
1.500 mm 64 0290 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.
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Press-Gitterrostmatten

Partner fiir Technik

Press-Gitterrostmatten roh MT 33x33 Press-Edelstahlmatten MT 33x33 mm

mm
Flllstab flach, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab Fullstab flach, ungebeizt, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS = Fillstab
Durfen nicht mit Stahl transportiert werden (Flugrost)!
Bei Bestellungen unter 5 Stlick zzgl. 15 € Mehrpreis fir Einwegverpa-
ckung (Palette).
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm
Material: Stahl Lange (TS): 3.000 mm
Oberflache: roh Breite (FS): 1.000 mm
Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung Material: Edelstahl (V2A) 1.4301
Oberflache: ungebeizt
Einfassung: rundum ohne Einfassung
MT MT
33x33 33 x 33
30x2mm 2400 mm 1.200 mm 54 kg 64 12 69 30x2mm 63 kg 641262 *
3.000mm  1.000mm 54 kg 64 12 58 30x3mm 83 kg 641264 *
30x3mm 2400 mm 1.200 mm 70 kg 64 12 67
3.000mm 1.000mm 70 kg 64 12 66
40x3mm 2400 mm 1.200 mm 90 kg 6412 68 *
3.000mm  1.000 mm 90 kg 64 12 65

Ultra-Pressmatten roh MT 33x33 mm Press-Gleitschutzmatten roh MT 33x33

mm R 12
eine spezielle Flgetechnik garantiert eine feste Verbindung zwischen mit ausgeklinkten Trag- und Fllstdben, TS-MaRB = Tragstabrichtung, FS
Trag- und Fillstaben, die Ultra-Matte eignet sich hervorragend zur = Fiillstab

Weiterverarbeitung, da eine Lockerung der Fullstdbe beim Sagen quasi

ausgeschlossen ist, TS-MaRB = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Lange (TS): 3.000 mm
Breite (FS): 1.000 mm
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm Material: Stahl
Material: Stahl Oberflache: roh
Oberflache: roh Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Langsseiten besaumt
Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Langsseiten besaumt Gleitschutz: R 12
MT MT
33x33 33x33
£
&
5 25x2mm 4.000mm 1.200mm 63,9 kg 64 06 90 * 30x2mm 55kg 64 03 10
(<] 30x2mm 2400 mm  1.200 mm 44,4 kg 64 06 92 * 30x3 mm 75kg 64 03 12
g 3.000mm  1.000 mm 46,3 kg 64 06 94 * 40x 3 mm 88,4 kg 64 03 14
o 4.000mm  1.200mm 74,1 kg 64 06 96 *
- 30x3mm 2400mm 1.200mm 66,5 kg 64 06 98 *
3.000mm 1.000mm 69,3 kg 64 07 00 *
4.000mm  1.200mm 110,99 kg 64 07 02 *
40x2mm 4.000mm 1.200 mm 94,4 kg 64 07 04 *
40 x 3mm 3.000mm  1.000 mm 89,1 kg 64 07 06 *
4.000mm  1.200 mm  142,6 kg 64 07 08 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Press-Gitterrostmatten

Partner fiir Technik

o FS
1,1 mm
TS

33,3 mm

Edelstahl-Gleitschutzmatte roh MT Press-Gitterrostmatten roh MT 33x11
33x33 mm R 12 mm
mit ausgeklinkten Trag- und Fullstdben, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS Fullstab flach, TS-MaRB = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
= Fulistab Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm Material: Stahl
Lange (TS): 3.000 mm Oberflache: roh
Breite (FS): 1.000 mm Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung
Material: Edelstahl (V2A) 1.4301
Oberflache: ungebeizt
Gleitschutz: R 12 MT
33x11
MT
33x 33 25x2mm 4.000mm 1.200mm 94,6 kg 64 23 98 *
30x2mm 2400mm 1.200mm 62 kg 64 24 00
3.000mm 1.000mm 81kg 64 12 59
4.000 mm  1.200 mm  104,7 kg 641263 *
30x3mm 2400 mm 1.200 mm 89,5 kg 64 24 02
30 x2mm 52,82 kg 64 07 10 * 3.000mm  1.000 mm 100 kg 64 12 57
30x3mm 72,9 kg 64 07 12 * 40 x3mm_3.000 mm  1.000 mm  125kg 641270
" FS
s .y S0 mm
Press-Gleitschutzmatten roh MT 33x11
d ¢+ AL mm R 11
mit ausgeklinkten Fillstdben, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
Press-Edelstahimatten MT 33x11 mm 9 g g
o = : = B Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm
Fillstab flach, TS-MaB = Tr: richtung, FS = Fiill
ullstab flach, TS-MaRB agstabrichtung, FS = Fiillstab Lange (TS): 3.000 mm
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm Breite (FS): 1.000 mm
Léange (TS): 3.000 mm Material: Stahl
Breite (FS): 1.000 mm Oberflache: roh
Material: Edelstahl (V2A) 1.4301 Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Langsseiten besaumt
Oberflache: ungebeizt Gleitschutz: R 11
Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Langsseiten besaumt
MT
33x1
30x2mm 84 kg 640320 *
30x2mm 77 kg 64 07 16 * 30x3 mm 105 kg 640322 *
30x3 mm 99 kg 64 07 18 * 40 x 3mm 123 kg 64 0324 *

Press-Gitterrostmatten roh MT 33x21 mm
Flllstab flach, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 21 mm oS
Lénge (TS): 4.000 mm e 1S
Breite (FS): 1.200 mm 333 mm £
Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Langsseiten besaumt 5
Gewicht: 83,1kg <
2
]
g
MT |
33x21

64 07 20 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




SchweiRpressmatten

Partner fiir Technik

Schweipress-Gitterrostmatten roh MT 34x38 mm
Fillstab gedreht, Langsseiten besaumt, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab

(Léangentoleranz = +0/-50 mm)
Maschenteilung (TS x FS): 34 x 38 mm

Breite (FS): 1.000 mm
Material: Stahl
Oberflache: roh

25x2mm 6.100mm 84,7 kg 64 24 06 *
25x3mm 6.100mm  119,2 kg 64 24 08 *
30x2mm 3.050mm 55kg 64 12 54
6.100 mm 110 kg 642410 *
30x3mm 3.050mm 70kg 64 12 55
6.100 mm 140 kg 642414 *
40x2mm 6.100 mm 150 kg 642418 *
40 x3mm 3.050 mm 90 kg 64 12 56
40x2mm 3.050 mm 61,75 kg 642419 *
40x3mm 6.100 mm 180 kg 642420 *

Schweipress-Gleitschutzmatten roh MT 34x38 mm SR4

mit ausgeklinkten Trag- und Fllstaben, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
Maschenteilung (TS x FS): 34 x 38 mm

Lange (TS): 6.100 mm

Breite (FS): 1.000 mm

Oberflache: ungebeizt

Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Langsseiten besaumt

Gleitschutz: SR4 im Tragstab

MT

34 x 38
30 x3mm 139,3 kg 64 07 22 *
40 x3mm 179,6 kg 64 07 24 *

Schweipress-Gitterrostmatten roh MT 34x24 mm
Fillstab gedreht, Langsseiten besaumt, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab

(Léangentoleranz = +0/-50 mm)
Maschenteilung (TS x FS): 34 x 24 mm

Breite (FS): 1.000 mm

Material: Stahl

Oberflache: roh

Einfassung: Kurzseiten ohne Einfassung, Léangsseiten besaumt

MT

34x24

30x2mm 3.050 mm 48,4 kg 64 07 26 *
6.100 mm 97,7 kg 64 07 28 *

30x3mm 6.100 mm  139,3 kg 64 07 30 *

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Befestigungen fiir Gitterroste

Partner fiir Technik

Gitterrostbefestigung Klemme B

komplett vormontiert, bestehend aus: Bligeloberteil, Klemmunterteil, Sechskantschraube und Vierkantmutter
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

30 mm M 8 x 60 mm  Stahl verzinkt
M 8 x 60 mm Edelstahl V2A

40 mm M 8 x 80 mm  Stahl verzinkt
M 8 x 80 mm Edelstahl V2A

64 04 33
64 04 20 *
64 04 34
64 04 22 ¢

Gitterrostbefestigung Klemme B 10

komplett vormontiert, Fillstabweite max. 12 mm, bestehend aus: Bugeloberteil, Klemmunterteil, Senkschrau-
be DIN 7991 M 8 mit Innensechskant und Vierkantmutter M 8

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

30 mm M 8 x 60 mm  Stahl verzinkt
M 8 x 60 mm Edelstahl V2A

40 mm M 8 x 80 mm  Stahl verzinkt
M 8 x 80 mm Edelstahl V2A

64 04 35
6404 24 *
64 04 41
64 04 26 *

Gitterrostbefestigung Klemme S

komplett vormontiert, bestehend aus: Flachkopfschraube mit Schlitz, ohne Vierkantansatz, Gewinde bis zum
Kopf, Klemmunterteil und Vierkantmutter

Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl lieferbar.

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm
Bauhohe: 30 mm
Schraube: M 8 x 60 mm
Material: Stahl
Oberflache: verzinkt

64 04 36

10

Gitterrostbefestigung Doppelklemme B

komplett vormontiert, bestehend aus: 2 Bligeloberteilen, Klemmenunterteil, 2 Sechs-
kantschrauben und 2 Vierkantmuttern

Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl lieferbar.

Schraube: M 8 x 60 mm
Material: ~ Stahl
Oberflache: verzinkt

33 x 33 mm
33 x 11 mm

64 04 38
64 04 39

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.

Lagerprogramm




Befestigungen fiir Gitterroste

Partner fiir Technik

Oberteil Nr. 4

Verwendung von Sechskantschrauben DIN 933
M 8 bei Montage (empfohlen)

Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl liefer-
bar.

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Oberteil Nr. 5

Verwendung von Sechskantschrauben DIN 933
M 8 bei Montage (empfohlen)

Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl liefer-
bar.

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Oberteil Nr.6 S

Verwendung von Sechskantschrauben DIN 933
M 8 bei Montage (empfohlen)

Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl liefer-
bar.

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Material: Stahl Material: Stahl Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt Oberflache: feuerverzinkt Oberflache: feuerverzinkt
Oberteil: Telleroberteil Oberteil: Biigeloberteil Oberteil: tiefgezogenes Buigelober-
Befestigung: Standard Befestigung: Standard teil
Befestigung: Schweilbolzen
64 0472 * 64 04 70 * 64 04 74 *
Oberteil Nr. 23
Verwendung von Sechskantschrauben DIN 7991 M8 bei Montage (empfohlen)
Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl lieferbar.
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Oberteil: Bligeloberteil
Befestigung: Standard
640476*
Sicherungskette fur Gitterroste
bestehend aus: Ketten, Einhangebugel, Schrauben, Splint, Befestigungswinkel und
Dibel
Hinweis: Auf Wunsch auch in Edelstahl lieferbar.
Lénge: 700 mm
Material: ~ Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
33 x 33 mm 64 04 40
33 x 11 mm 64 04 42

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Press-Gitterroststufen

Partner fiir Technik

Press-Industriestufen MT 33x33 mm
Bohrung analog DIN 24531, mit Laschen und Sicherheitsantrittskante, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS =

Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt

mit
SAK
30x2mm 500 mm 230 mm 120 mm 64 12 06 *
600 mm 200 mm 90 mm 64 12 08
600 mm 240 mm 120 mm 641210
600 mm 270 mm 150 mm 641219
700 mm 240 mm 120 mm 641211
700 mm 270 mm 150 mm 64 12 21
800 mm 200 mm 90 mm 64 12 23
800 mm 240 mm 120 mm 641212
800 mm 270 mm 150 mm 64 12 35
35x2mm 900 mm 240 mm 120 mm 641213
900 mm 270 mm 150 mm 64 12 37
1.000 mm 240 mm 120 mm 641214
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 12 51
1.000 mm 305 mm 180 mm 641288 *
30x3 mm 600 mm 240 mm 120 mm 641320 *
600 mm 270 mm 150 mm 641322 *
700 mm 240 mm 120 mm 641324 *
700 mm 270 mm 150 mm 64 13 26 *
800 mm 240 mm 120 mm 64 13 28 *
800 mm 270 mm 150 mm 641330 *
800 mm 305 mm 180 mm 64 13 04
900 mm 240 mm 120 mm 641334*
900 mm 270 mm 150 mm 641336 *
900 mm 305 mm 180 mm 64 13 06
1.000 mm 240 mm 120 mm 641340 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 641342 *
1.000 mm 305 mm 180 mm 64 13 08
40x2mm 1.200mm 240 mm 120 mm 641310 *
1.200 mm 270 mm 150 mm 641312 *
40x3mm 1.000mm 270 mm 150 mm 6413 14
1.000 mm 305 mm 180 mm 6413 16
1.100 mm 270 mm 150 mm 64 12 48
1.100 mm 305 mm 180 mm 64 12 50
1.200 mm 270 mm 150 mm 64 12 53
1.200 mm 305 mm 180 mm 64 12 52
1.250 mm 270 mm 150 mm 64 13 58 *
1.250 mm 305 mm 180 mm 641360 *
60x3mm 1.500 mm 305 mm 180 mm 641364 *

Press-Edelstahlstufen MT 33x33 mm

mit Laschen und Sicherheitsantrittskante, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Breite (FS): 270 mm
Material: Edelstahl (V2A) 1.4301
Oberflache: gebeizt
Bohrung: 150 mm
MT
33x33
£
£
g
70 % 8’
£
g
Botrung @
=2}
©
i |
30x2mm 600 mm 35 mm 64 07 40 *
35x2mm 800 mm 35 mm 64 07 42 *
40x2mm 1.000mm 35 mm 64 07 44 ¢
1.200mm 70 mm 64 07 46 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Press-Gitterroststufen

Partner fiir Technik

‘ 35 Bohrung
D2 |

Press-Gleitschutzstufen MT 33x33 mm Edelstahl-Gleitschutzstufen MT 33x33

R12 mm R 12
mit ausgeklinkten Trag- und Fullstaben, Bohrung analog DIN 24531, mit mit ausgeklinkten Trag- und Fllstaben, Bohrung analog DIN 24531, mit
Lasche und Sicherheitsantrittskante, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Lasche und Sicherheitsantrittskante, TS-MaB = Tragstabrichtung, FS =
Fiillstab Fiillstab
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm
Material: Stahl Breite (FS): 270 mm
Oberflache: feuerverzinkt Material: Edelstahl (V2A) 1.4301
Gleitschutz: R 12 Oberflache: gebeizt
Gleitschutz: R 12
Bohrung: 150 mm
MT
33x33
30x2mm 600 mm 240 mm 120 mm 64 0598 * 30x2mm 600 mm 35 mm 64 07 50 *
600 mm 270 mm 150 mm 64 06 00 35x2mm 800 mm 35 mm 64 07 52 ¢
700 mm 270 mm 150 mm 64 06 02 40x2mm 1.000mm 35mm 64 07 54 *
800 mm 240 mm 120 mm 64 06 03 * 1.200 mm 70 mm 64 07 56 *
800 mm 270 mm 150 mm 64 06 04
35x2mm 900 mm 270 mm 150 mm 64 06 06
1.000mm 270 mm 150 mm 64 06 07
40x2mm 1.000mm 270 mm 150 mm 64 06 08 *
1.000 mm 300 mm 180 mm 64 06 09 *
30x3 mm 600 mm 270 mm 150 mm 64 06 10 *
800 mm 240 mm 120 mm 64 06 11 *
800 mm 270 mm 150 mm 640612 *
900 mm 270 mm 150 mm 64 06 13 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 06 14 *
35x3mm 1.000mm 305 mm 180 mm 64 06 15*
40 x3mm 1.200mm 270 mm 150 mm 64 12 60
1.200 mm 305 mm 180 mm 64 12 61
1.250 mm 270 mm 150 mm 64 06 21 *
1.250 mm 305 mm 180 mm 64 06 23 *

Press-Gleitschutzstufen MT 33x33 mm R 11 hohe SAK

Bohrung analog DIN 24531, mit ausgeklinkten Fllstaben, mit Laschen und 70 mm hoher Antrittskante, TS-

il ] MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
u@wf iﬁ% ’ i%i 7@% Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Ll

5], sommo el e |7 Material: Stanhl
Oberflache: feuerverzinkt
Gleitschutz: R 11

25x2mm 600 mm 240 mm 120 mm 64 07 60 *

600 mm 270 mm 150 mm 64 07 62 *

600 mm 305 mm 180 mm 64 07 64 *

700 mm 240 mm 120 mm 64 07 66 *

700 mm 270 mm 150 mm 64 07 68 *

E 30x2mm 800 mm 240 mm 120 mm 64 07 70 *
S 800 mm 270 mm 150 mm 640772 *
? 800 mm 305 mm 180 mm 6407 74 *
§_ 35x2mm 900 mm 240 mm 120 mm 64 07 76 *
g 900 mm 270 mm 150 mm 6407 78 *
L 1.000 mm 240 mm 120 mm 64 07 80 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 07 82 *

1.000 mm 305 mm 180 mm 64 07 84 *

40x3mm 1.200mm 240 mm 120 mm 64 07 86 *

1.200 mm 270 mm 150 mm 64 07 88 *

1.200 mm 305 mm 180 mm 64 07 90 *

50x3mm 1.500 mm 305 mm 180 mm 64 07 92 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Press-Gitterroststufen

Partner fiir Technik

Press-Gleitschutzstuft MT 33x33mm
R11 hohe SAK/Sonderlasche

mit Sonderlaschen, 70 mm hoher Antrittskante und ausgeklingten Fiill-
stdben, Bohrung analog DIN 24531, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS =
Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 33 mm

Press-Industriestufen MT 33x11 mm

Bohrung analog DIN 24531, mit Laschen und Sicherheitsantrittskante, TS-
MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Gleitschutz: R 11 Material: Stahl
Bohrung: 116 mm Oberflache: feuerverzinkt
MT
33x1
25x2mm 500 mm 200 mm 64 09 70 * 30x2mm 600 mm 270 mm 150 mm 64 12 90
600 mm 200 mm 6409 72* 700 mm 270 mm 150 mm 64 12 91
700 mm 200 mm 64 09 74 * 800 mm 240 mm 120 mm 64 12 97
30x2mm 800 mm 200 mm 6409 76 * 800 mm 270 mm 150 mm 64 12 92
800 mm 250 mm 6409 78 * 35x2mm 900 mm 240 mm 120 mm 641299 *
35x2mm 1.000mm 200 mm 64 09 80 * 900 mm 270 mm 150 mm 641293
1.000 mm 250 mm 64 09 82 * 1.000 mm 240 mm 120 mm 641301 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 12 94
30x3mm 1.000mm 305 mm 180 mm 64 13 80 *
40x3mm 1100 mm 270 mm 150 mm 64 12 98
1.100 mm 305 mm 180 mm 64 13 00
1.200 mm 270 mm 150 mm 64 12 95
1.200 mm 305 mm 180 mm 64 12 96
1.250 mm 270 mm 150 mm 641382 *
1.250 mm 305 mm 180 mm 641384 *

Fs
T mm
s

33,3 mm

Press-Gleitschutzstufen MT 33x11 mm
R 11

mit ausgeklinkten Fullstaben, Bohrung analog DIN 24531, mit Lasche und
Sicherheitsantrittskante, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Fs
A mm
s

33,3 mm

Press-Gleitschutzstufen MT 33x11 mm
R 11 hohe SAK

Bohrung analog DIN 24531, mit ausgeklinkten Fullstaben, mit Laschen
und 70 mm hoher Antrittskante, TS-Maf} = Tragstabrichtung, FS = Flllstab

Maschenteilung (TS x FS): 33 x 11 mm

Material: Stahl Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt Oberflache: feuerverzinkt
Gleitschutz: R 11 Gleitschutz: R 11
MT MT
30x2mm 800 mm 240 mm 120 mm 64 22 04 * 30x2mm 800 mm 240 mm 120 mm 64 22 27
800 mm 270 mm 150 mm 64 22 06 * 800 mm 270 mm 150 mm 64 22 28
800 mm 305 mm 180 mm 64 22 08 * 800 mm 305 mm 180 mm 64 22 29
35x2mm 900 mm 270 mm 150 mm 642210 * 35x2mm 900 mm 270 mm 150 mm 64 22 30
900 mm 305 mm 180 mm 642212 * 900 mm 305 mm 180 mm 64 22 31
1.000 mm 270 mm 150 mm 642214 * 1.000 mm 270 mm 150 mm 64 22 32
1.000 mm 305 mm 180 mm 642216 * 1.000 mm 305 mm 180 mm 64 22 33
40x3mm 1.200mm 270 mm 150 mm 642218 * 40x3mm 1.200mm 270 mm 150 mm 64 22 34 E
1.200 mm 305 mm 180 mm 64 22 20 * 1.200 mm 305 mm 180 mm 64 22 35 [
1250 mm 270 mm 150 mm 642222 * 1.250 mm 270 mm 150 mm 642236 * 2
1.250 mm 305 mm 180 mm 64 2224 * 1.250 mm 305 mm 180 mm 64 22 37 §_
50x3 mm 1.500 mm 305 mm 180 mm 64 22 26 * 50 x3mm 1.500 mm 305 mm 180 mm 64 22 38 g
©
i |

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Press-Gitterroststufen

Partner fiir Technik

Super-GIeitsc:hutzstufen MT 33x22 mm
R13

Bohrung analog DIN 24531, mit Laschen und Sicherheitsantrittskante, TS-  mit ausgeklinkten Trag- und Fullstdben sowie ausgeklinkter Einfassung,

MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab Bohrung analog DIN 24531, mit Lasche und Gleitschutzantrittskante, TS-
MaR = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
Maschenteilung (TS x FS): 33 x 21 mm Maschenteilung (TS x FS): 33 x 22 mm
Material: Stahl Tragstab: 30 x 3 mm
Oberflache: feuerverzinkt Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Gleitschutz: R 13
MT mit MT R13
33x21 | SAK 33x 22 “
30x2mm 800 mm 240 mm 120 mm 64 1420 * 800 mm 240 mm 120 mm 64 09 90 *
800 mm 270 mm 150 mm 641422 * 270 mm 150 mm 64 09 92 *
800 mm 330 mm 210 mm 641424 * 1.000 mm 240 mm 120 mm 640994 *
35x2mm 900 mm 270 mm 150 mm 64 1426 * 270 mm 150 mm 64 09 96 *
900 mm 330 mm 210 mm 64 14 28 *
1.000mm 270 mm 150 mm 641430 *
1.000 mm 330 mm 210 mm 6414 32*
40x2mm 1.200mm 330 mm 210 mm 641434 *

Press-Industriestufen MT 22x21 mm
Bohrung analog DIN 24531, mit Laschen und Sicherheitsantrittskante, TS-MaR = Tragstabrichtung, FS =
Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 22 x 21 mm

Breite (FS): 330 mm

Material: Stahl

Oberflache: feuerverzinkt

Bohrung: 210 mm

MT

22x21

30x2mm 800 mm 641390 *
900 mm 641392 *

35x2mm 1.000 mm 641394 *
40 x 2 mm  1.200 mm 64 1396 *
40 x 3mm  1.400 mm 64 1398 *

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




SchweiBpressstufen

Partner fiir Technik

SchweiBpress-Industriestufen MT 34x38 mm

mit verdrillten Vierkantstéaben, Bohrung analog DIN 24531, mit Laschen und Antrittskante, TS-MaR = Tragstab-
richtung, FS = Fiillstab

Maschenteilung (TS x FS): 34 x 38 mm
Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt

MT mit
34 x 38 SAK

30x2mm 600 mm 240 mm 120 mm 64 06 40 *
600 mm 270 mm 150 mm 64 06 60 *
700 mm 240 mm 120 mm 64 06 42 *
700 mm 270 mm 150 mm 64 06 43 *
800 mm 240 mm 120 mm 64 06 44 *
800 mm 270 mm 150 mm 64 06 64 *
35x2mm 900 mm 240 mm 120 mm 64 06 47 *
900 mm 270 mm 150 mm 64 06 66 *
1.000 mm 240 mm 120 mm 64 06 48 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 06 68 *
30x3 mm 600 mm 240 mm 120 mm 64 23 00 *
600 mm 270 mm 150 mm 64 2302 *
700 mm 240 mm 120 mm 64 23 04 *
700 mm 270 mm 150 mm 64 23 06 *
800 mm 240 mm 120 mm 64 23 08 *
800 mm 270 mm 150 mm 642310 *
800 mm 305 mm 180 mm 642312 *
900 mm 240 mm 120 mm 642314 *
900 mm 270 mm 150 mm 642316 *
900 mm 305 mm 180 mm 642318 *
1.000 mm 240 mm 120 mm 64 23 20 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 2322 *
1.000 mm 305 mm 180 mm 64 06 80 *
40x3 mm 1.000mm 270 mm 150 mm 642324 *
1.000 mm 305 mm 180 mm 64 23 26 *
1.100 mm 270 mm 150 mm 64 23 28 *
1.100 mm 305 mm 180 mm 6423 31*
1.200 mm 270 mm 150 mm 64 06 70 *
1.200 mm 305 mm 180 mm 640672 *
1.250 mm 270 mm 150 mm 64 23 40 *
1.250 mm 305 mm 180 mm 64 23 30 *

SchweiBpress-Gleitschutzstufen MT 34x38 mm SR4

Bohrung analog DIN 24531, mit Lasche und Antrittskante; TS-MaB = Tragstabrichtung, FS = Fiillstab
Maschenteilung (TS x FS): 34 x 38 mm

Material: Stahl
Oberflache: feuerverzinkt
Gleitschutz: SR4 im Tragstab
MT mit
m
30x2mm 800 mm 240 mm 120 mm 64 14 00 *
800 mm 270 mm 150 mm 641402 *
30x3 mm 800 mm 240 mm 120 mm 64 14 04 *
800 mm 270 mm 150 mm 64 14 06 *
1.000 mm 270 mm 150 mm 64 14 08 *
1.000 mm 305 mm 180 mm 641410*

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Zubehor fur Roste und Stufen, Leitersprossen

Partner fiir Technik

Bohrung

Antrittskante Stufenlaschen roh
Lochhdhe 2 mm mit DIN-Bohrung

Breite: 28 mm Norm: nach DIN 24531

Lénge: 3.000 mm Material: Stahl

Oberflache: roh

45 mm  Stahl roh 64 13 07 240 mm 120 mm 64 22 40
36 mm Edelstahl V4A ungebeizt 6413 05* 270 mm 150 mm 64 22 42
305 mm 180 mm 64 22 44

Leitersprossenprofile

mit gleichmaRigem Lochbild, die nach oben durchgedriickte Lochung erlaubt eine rutschhemmende und griffige
Oberflache, auch in Bereichen mit erhdhtem Ol- und Verschmutzungsrisiko, mit der doppelreihigen und ver-
setzten Lochung, die bis zu den Kanten gezogen ist, wird hochste Trittsicherheit erreicht, erfiillt die Rutsch-
hemmung R12

25x30x2mm 327 mm  Stahl Stw 22 roh mit 641272 *
2.000 mm Stahl Stw 22 roh ohne 641278 2
327 mm  Edelstahl 1.4301 ungebeizt  ohne 641281 * 2
2.000 mm Edelstahl 1.4301 ungebeizt ohne 641279 * 2
327 mm  Aluminium AIMg3 roh ohne 641283 * 2
2.000 mm  Aluminium AIMg3  roh ohne 641285* 2

35x30x2mm 334 mm  Stahl StW 22 roh mit 641274
2.000 mm Stahl Stw 22 roh ohne 64 12 80 2
334 mm  Edelstahl 1.4301 ungebeizt  mit 641275* 2
2.000 mm Edelstahl 1.4301 ungebeizt ohne 641282~ 2
334 mm  Aluminium AIMg3 roh mit 641287 * 2
2.000 mm  Aluminium AIMg3  roh ohne 641289 * 2

50 x40 x2 mm 501 mm  Stahl Stw 22 roh mit 641276
2.000 mm Stahl Stw 22 roh ohne 6412 84 2
501 mm  Edelstahl 1.4301 ungebeizt  mit 641277 * 2
2.000 mm Edelstahl 1.4301 ungebeizt ohne 641286 * 2
501 mm  Aluminium AIMg3 roh mit 6413 02 * 2
2.000 mm Aluminium AlMg3 roh ohne 641303 * 2

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Blechprofilroste und Blechprofilroststufen

Partner fiir Technik

Blechprofilroste FORMSTEP Blechprofilroststufe FORMSTEP
Seitenloch mittig mit angeschweilter Seitenlasche
Lénge: 6.000 mm Hoéhe: 70/40 mm
Material: DD11 Material: DD11
Oberflache: roh Oberflache: feuerverzinkt
180 mm 40mm 2mm 20 mm 64 1520 * 6 600 mm 240 mm 2 mm 64 1588 *
240 mm 40mm 2mm 20 mm 64 1528 * 6 800 mm 240 mm 2 mm 64 1590 *
50mm 2mm 25 mm 641532 * 6 270 mm 2,5 mm 64 1597 *
250 mm 50 mm 2,5mm 25 mm 641538 * 6 1.000 mm 240 mm 2 mm 641592 *
300mm 40mm 2,5mm 20 mm 641540 * 6 270 mm 2,5 mm 641599 *
50 mm 2,5mm 25 mm 641542 * 6 300 mm 2,5 mm 64 16 06 *
75mm 2,5mm 37,5 mm 641544 * 6 300 mm 3 mm 6416 07 *
1.200mm 270 mm 2,5 mm 64 16 01 *
300 mm 2,5 mm 64 16 08 *
300 mm 3 mm 6416 10 *
1.500 mm 300 mm 3 mm 641612 *
Blechprofilroste STEPBLOC Blechprofilroststufe STEPBLOC
Seitenloch mittig mit angeschweilter Seitenlasche
Lange: 6.000 mm Héhe: 70/40 mm
Stéarke: 2 mm Starke: 2mm
Material: DD11 Material: DD11
Oberflache: roh Oberflache: feuerverzinkt
180 mm 40 mm 20 mm 64 1500 * 6 800 mm 240 mm 64 1560 *
240 mm 40 mm 20 mm 641502 * 6 270 mm 641566 *
75 mm 37,5 mm 641504 * 6 1.000 mm 240 mm 641562 *
300 mm 40 mm 20 mm 641506 * 6 270 mm 641568 *
50 mm 25 mm 641508 * 6 300 mm 641574 *
360 mm 40 mm 20 mm 641510 * 6 1.200 mm 270 mm 641570 *

Lagerprogramm

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Lagerprogramm

GFK-Bodensysteme

Partner fiir Technik

GFK-Gitterroste

feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch), selbstléschend, aus Isophthalsaure Polyesterharz, MaR lichte Ma-
schenweite = Maschenweite abziglich 7 mm

Farbe: grau ahnlich RAL 7032

konkav R 12 38 x 38 mm 3.012mm 997 mm 30 mm
38 mm
besandet R 13 40 x 40 mm 3.007 mm 1.007 mm 30 mm
38 mm

64 30 08 *
643016 *
64 30 26 *
64 30 30 *

GFK-Sicherheitsbodenplatten

feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch), selbstldschend, aus Isophthal-
saure Polyesterharz

Starke: 3 mm
Oberflache: besandet
Gleitschutz: R 13

GFK-Gitterroststufen

feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch), selbstldschend, aus Isophthal-
saure Polyesterharz, mit besandeter und eingeféarbter Sicherheitsantritts-
kante, ohne Seitenlaschen

Lange: 3.660 mm
Maschenteilung: 38 x 38 mm
lichte Maschenweite: 31 x 31 mm

Steghodhe: 38 mm
Farbe: grau @hnlich RAL 7032
Oberflache: konkav
Gleitschutz: R 13
Tafel 2.440 mm 1.200 mm schwarz 64 31 00 * 237 mm 18 kg 64 32 02 *
Stufenabdeckung 1.000 mm 300 mm  schwarz/gelb 643110 * 274 mm 20 kg 64 32 04 ¢
312 mm 23 kg 64 32 06 *

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Belastungstabellen

Partner fiir Technik

Bestimmung der Tragstabe fiir die einzelnen Spannweiten, DIN EN 1991, S235
Maschenteilung 33,3 x 33,3 mm
Industrietreppe, Arbeitsbithnen und Laufstege, Belastung 5 kN/m?/2 kN Einzellast,

Belastung 2 kN/m?1,5 kN Einzellast, Wohngebaude Belastung 3 kN/m?/2 kN Einzellast
DIN EN ISO 14122, RAL-GZ 638 - 2008 Aufstandsflache 50 x 50 mm

Tragstab/Durchbiegung
cm

Stufenlange

ohne Gleitschutz mit Gleitschutz ohne Gleitschutz mit Gleitschutz

30 x 2/0,04 30 x 2/0,04 35 x 2/0,04 40 x 2/0,04
600 30 x 2/0,07 30 x 2/0,07 40 x 2/0,06 40 x 2/0,07
700 30 x 2/0,10 30 x 2/0,12 40 x 2/0,09 50 x 2/0,07
800 30 x 2/0,16 30 x 2/0,17 50 x 2/0,09 50 x 2/0,1
900 35x2/0,18 35 x 2/0,21 50 x 2/0,13 50 x 2/0,15
1.000 35 x 2/0,25 40 x 2/0,23 50 x 2/0,18 50 x 3/0,15
1.100 30 x 3/0,34 40 x 2/0,31 50 x 3/0,17 50 x 3/0,2
1.200 40 x 2/0,35 40 x 3/0,32 50 x 3/0,22 60 x 3/0,16
1.250 40 x 3/0,31 40 x 3/0,36 50 x 3/0,25 60 x 3/0,18
1.300 50 x 2/0,43 50 x 3/0,36 50 x 3/0,41 60 x 3/0,30
1.400 50 x 3/0,41 50 x 3/0,47 60 x 3/0,35 60 x 3/0,40
1.500 50 x 3/0,50 60 x 3/0,38 60 x 3/0,44 60 x 3/0,50
1.600 60 x 3/0,42 60 x 3/0,48 60 x 5/0,35 60 x 5/0,40
1.700 60 x 3/0,51 60 x 5/0,37 60 x 5/0,43 60 x 5/0,49
1.800 60 x 5/0,45 60 x 5/0,52 60 x 5/0,60 70 x 5/0,45
1.900 60 x 5/0,56 70 x 5/0,42 70 x 5/0,49 70 x 5/0,55
2.000 70 x 5/0,45 70 x 5/0,50 70 x 5/0,59 80 x 5/0,46
2.100 70 x 5/0,53 70 x 5/0,60 80 x 5/0,49 80 x 5/0,55
2.200 80 x 5/0,44 80 x 5/0,49 80 x 5/0,58 90 x 5/0,47
2.300 80 x 5/0,54 90 x 5/0,43 90 x 5/0,52 90 x 5/0,58
2.500 90 x 5/0,55 90 x 5/0,60 100 x 5/0,54 100 x 5/0,60
3.000 110 x 5/0,66 120 x 5/0,51 120 x 5/0,60 130 x 5/0,53

Die Forderungen der RAL GZ 638, Ausgabe September 2008, werden eingehalten (Durchbiegung < 1/300 und < 0,6 cm)
Auswahlhinweise: Bei nicht eindeutiger Zuordnung von Industrie- bzw. Rettungstreppen ist immer auf die Werte von
Rettungstreppen zurtickzugreifen.

Bei Zwischenmalien (z. B. Stufenlange 835 mm - Industrietreppe ohne Gilts.) ist die nachsthéhere Stufenlange (900
mm) als Bemessungsgrundlage zu verwenden (Tragstab 35 x 2 mm).

Bestimmung der Tragstabe fiir die einzelnen Spannweiten, DIN EN 1991, S235
Maschenteilung 33,3 x 11,1 mm bei TS 2 — 3 mm, Maschenteilung 33,3 x 16,65 mm bei TS 5 mm

Industrietreppe, Arbeitsbiihnen und Laufstege, Belastung 5 kN/m?/2 kN Einzellast,
Belastung 2 kN/m?/1,5 kN Einzellast, Wohngebéaude Belastung 3 kN/m?/2 kN Einzellast
DIN EN ISO 14122, RAL-GZ 638 - 2008 Aufstandsflache 50 x 50 mm

Stufenlénge Tragstab/Durchbigung Tragstab/Durchbiegung
cm cm

ohne Gleitschutz mit Gleitschutz ohne Gleitschutz mit Gleitschutz

500 30 x 2/0,03 30 x 2/0,03" 30 x 2/0,04 30 x 2/0,04"

600 30 x 2/0,06 30 x 2/0,06" 30 x 2/0,08 30 x 2/0,08"

700 30 x 2/0,09 30 x 2/0,09" 30 x 3/0,10 30 x 3/0,12"

800 30 x 2/0,14 30 x 2/0,14" 40x2/0,12 40 x 2/0,13"

900 35 x 2/0,16 35 x 2/0,16" 40 x 2/0,16 40 x 2/0,16"
1.000 35 x 2/0,22 35x 2/0,22" 40 x 3/0,17 40 x 3/0,20"
1.100 40 x 2/0,23 40 x 2/0,23" 40 x 3/0,23 40 x 3/0,27"
1.200 40 x 3/0,22 40 x 3/0,22" 40 x 3/0,29 40 x 3/0,29"
1.250 40 x 3/0,25 40 x 3/0,25" 40 x 3/0,33 40 x 3/0,33"
1.300 40 x 3/0,41 40 x 3/0,41" 50 x 3/0,33 50 x 3/0,33"
1.400 50 x 2/0,45 50 x 2/0,45" 50 x 3/0,43 50 x 3/0,43"
1.500 50 x 3/0,41 50 x 3/0,41" 60 x 3/0,35 60 x 3/0,35"
1.600 50 x 3/0,52 50 x 3/0,52" 60 x 3/0,44 60 x 3/0,44"
1.700 60 x 3/0,40 60 x 3/0,40" 60 x 3/0,54 60 x 3/0,54"
1.800 60 x 3/0,56 60 x 3/0,56" 60 x 5/0,49 60 x 5/0,57
1.900 60 x 5/0,46 60 x 5/0,53 70 x 5/0,40 70 x 5/0,46
2.000 60 x 5/0,56 70 x 5/0,42 70 x 5/0,49 70 x 5/0,56
2.100 70 x 5/0,44 70 x 5/0,50 70 x 5/0,59 80 x 5/0,46
2.200 70 x 5/0,52 70 x 5/0,59 80 x 5/0,48 80 x 5/0,54
2.300 80 x 5/0,45 80 x 5/0,51 80 x 5/0,60 90 x 5/0,48
2.500 90 x 5/0,46 90 x 5/0,51 100 x 5/0,46 100 x 5/0,50
3.000 110 x 5/0,51 110 x 5/0,56 120 x 5/0,53 120 x 5/0,57

" Glts. nur auf dem Fillstab

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.

Belastungs-
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Pressroste Maschenteilung 33,3 x 33,3 mm

DIN EN 1991, S235 JR+N ST 37-2
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Die Tabelle gilt fir die Standardmaschenteilung 33,3 x 33,3 mm und in der Qualitat S235 JR+N St 37-2.

Die Werte stellen die maximal zuldssige Tragfahigkeit der Gitterroste dar.
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Pressroste Maschenteilung 33,3 x 33,3 mm, DIN EN 1991, S235 JR+N ST 37-2
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Schweilpressrost Maschenteilung 34,3 x 38,1 mm, DIN EN 1991, S235 JR+N ST 37-2
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Die Tabelle gilt fir die Standardmaschenteilung 34,3 x 38,1 mm und in der Qualitat S235 JR+N ST 37

Die Werte stellen die maximal zulassige Tragfahigkeit der Gitterroste dar.
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Belastungstabellen

Partner fiir Technik

Befahrbare Gitterroste, DIN EN 1991, S235 JR+N St 37-2

Stiitzweite
mm
Belastung

800 ‘ 900 ‘ 1.000 ‘ 1.100 ‘ 1.200 ‘ 1.300 ‘ 1.400 ‘ 1.500
Klasse PKW (F2)
Raddruck 10 kN 30/4 30/4 30/5 40/4 40/5 40/5 50/4 60/4 60/4 60/4 70/4 70/4 70/4 70/4
LA 200 x 200 mm
Klasse LKW 6 t
Raddruck 20 kN 30/4 40/5 60/4 70/4 70/4 70/5 80/5 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5 110/5 110/5
LA 200 x 200 mm
Klasse LKW 9 t
Raddruck 30 kN 30/4 50/4 70/4 70/5 80/5 90/5 90/5 100/5 110/5 110/5 120/5 120/5 130/5 130/5
LA 200 x 260 mm
Klasse LKW 12 t
Raddruck 40 kN 30/4 60/4 70/4 90/5 90/5 100/5 110/5 120/5 120/5 130/5 140/5 150/5 150/5 -
LA 200 x 300 mm
Klasse LKW 16 t/SLW 30
Raddruck 50 kN 30/4 60/4 70/4 90/5 90/5 110/5 120/5 120/5 130/5 140/5 150/5 - - -
LA 200 x 400 mm
Klasse SLW 60
Raddruck 100 kN 30/4 60/4 70/4 90/5 120/5 130/5 150/5 - - - - - - -
LA 200 x 600

Die Berechnung der Tragstabe fir PKW erfolgte unter Berlicksichtigung eines Schwingbeiwertes (Bremsfaktor) von 1 nach DIN EN 1991-1-1:2010-12 + NA.
Die Berechnung der Tragstabe bei LKW und SLW erfolgte unter Berlicksichtigung eines Schwingbeiwertes (Bremsfaktor) von 1,4 nach DIN 1072 (12.85).
LA = Lastaufstandsflache

Befahrbare Gitterroste mit Gabelstapler, Luftbereifung, DIN EN 1991, S235 JR+N St 37-2

Stiitzweite
mm
Belastung

200 ‘ 300 500 ‘ 600 ‘ 800 ‘ 900 ‘ 1.000 ‘ 1.200 ‘ 1.300 ‘ 1.400 ‘ 1.500
Gesamtlast 3,1t
Raddruck 13 kN 30/4 35/4 40/5 50/4 60/4 70/4 70/4 70/5 70/5 80/4 80/5 80/5 90/5 90/5
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 46t
Raddruck 20 kN 30/4 40/5 50/5 60/5 70/4 70/ 80/5 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5 110/5 110/5
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 7t
Raddruck 31,5 kN 40/4 60/4 70/4 80/4 80/5 90/5 100/5 110/5 110/5 120/5 130/5 130/5 140/5 140/5
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 10t
Raddruck 45 kN 45/5 70/4 80/5 90/5 100/5 110/5 120/5 130/5 130/5 140/5 150/5 150/5 - -
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 15t
Raddruck 70 kN 60/4 80/5 100/5 110/5 120/5 140/5 150/5 - - - - - - -
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 19t
Raddruck 85 kN 60/5 90/5 110/5 120/5 140/5 150/5 - - - - - - - -
LA 200 x 200 mm

Die Berechnung der Tragstabe erfolgte unter Berticksichtigung eines Schwingbeiwertes (Bremsfaktor) von 1,4.
LA = Lastaufstandsflache

Befahrbare Gitterroste mit Gabelstapler, Vollgummirader, DIN EN 1991, S235 JR+N St 37-2

Stiitzweite
mm
Belastung
‘ 300 ‘ 400 ‘ 800 ‘ 900 ‘ 1.000
Gesamtlast 3,1t
Raddruck 13 kN 30/4 40/5 50/5 60/4 60/5 70/5 80/4 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5 100/5 110/5
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 46t
Raddruck 20 kN 40/4 60/4 70/4 70/5 80/5 90/5 90/5 100/5 110/5 110/5 120/5 120/5 130/5 130/5
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 7t
Raddruck 31,5 kN 50/4 70/4 80/5 90/5 100/5 110/5 120/5 130/5 140/5 140/5 150/5 - - -
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 10t
Raddruck 45 kN 60/4 80/4 90/5 110/5 120/5 130/5 140/5 150/5 - - - - - -
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 15t
Raddruck 70 kN 70/4 90/5 120/5 130/5 150/5 - - - - - - - - -
LA 200 x 200 mm
Gesamtlast 19t
Raddruck 85 kN 70/5 100/5 130/5 150/5 - - - - - - - - - -
LA 200 x 200 mm

Die Berechnung der Tragstabe erfolgte unter Berlcksichtigung eines Schwingbeiwertes (Bremsfaktor) von 1,4.
LA = Lastaufstandsflache

Belastungs-
tabellen

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.




Belastungs-

Partner

Belastungstabellen

fur Technik

Befahrbare Gitterroste, DIN EN 1991, S235 JR+N St 37-2

Stiitzweite
mm
Belastung
‘ 1.800 ‘
Klasse PKW (F2)
Raddruck 10 kN 70/5 70/5 80/5 80/5 90/5
LA 200 x 200 mm
Klasse LKW 6 t
Raddruck 20 kN 120/5 120/5 120/5 130/5 130/5
LA 200 x 200 mm
Klasse LKW 9 t
Raddruck 30 kN 140/5 140/5 150/5 150/5 -
LA 200 x 200 mm
Klasse LKW 12 t
Raddruck 40 kN - - - - -
LA 200 x 300 mm
Klasse LKW 16 T/SLW 30
Raddruck 50 kN - - - - -
LA 200 x 400 mm
Klasse SLW 60
Raddruck 100 kN - - - - -
LA 200 x 600 mm

Die Tabellen gelten flr Pressroste der Standardmaschenteilung 33,3 x 33,3
mm und Material S 235 JR (St 37-2).

Die Werte stellen die maximal zulassige Tragfahigkeit der Gitterroste dar.

LA = Lastaufstandsflache

Umrechnungswerte:

1 kN entspricht 100 kg

10 kN entsricht 1 t

10 N entspricht 1 daN entspricht 1 kp

Stltzweite ist die lichte Weite zwischen den Auflagern des Gitterrostes. Die
Auflagebreite fiir Gitterroste soll der Rosthohe, mindestens aber 30 mm ent-
sprechen.

Befahrbare Gitterroste mit Gabelstapler, Luftbereifung, DIN EN 1991, S235 JR+N St 37-2

elastung

Stiitzweite
mm

1.600 ‘ 1.700 ‘ 1.800 ‘ 1.900

Gesamtlast 3,1t

Raddruck 13 kN 100/5 110/5 110/5 120/5 120/5
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 461

Raddruck 20 kN 120/5 120/5 130/5 140/5 150/5
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 7t

Raddruck 31,5 kN 150/5 150/5 - - -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 10t

Raddruck 45 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 151t

Raddruck 70 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 19t

Raddruck 85 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm

LA = Lastaufstandsflache

Befahrbare Gitterroste mit Gabelstapler, Vollgummirader, DIN EN 1991, S235 JR+N St 37-2

Stitzweite
mm

Belastung

1.700

‘ 1.800 ‘ 1.900

Gesamtlast 3,1t

Raddruck 13 kN 110/5 120/5 130/5 130/5 140/5
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 46t

Raddruck 20 kN 140/5 140/5 150/5 150/5 -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 7t

Raddruck 31,5 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 10t

Raddruck 45 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 151t

Raddruck 70 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm

Gesamtlast 19t

Raddruck 85 kN - - - - -
LA 200 x 200 mm
LA = Lastaufstandsflache

tabellen

Druckfehler vorbehalten. Die mit einem * versehenen Artikel sind nur bedingt ab Lager lieferbar.
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Partner fur Technik

Handelshof Bautzen
Partner fiir Technik

Hauptsitz mit WaschSalon O
02625 Bautzen
Niederkainaer Strale 20
Telefon (03591) 21 84 -0

Fax (03591) 21 84 - 22
E-Mail info@pft-bautzen.de

Filiale

01109 Dresden-Klotzsche
Grenzstralle 15

Telefon (0351) 889 298 - 0

Fax (0351) 889 298 - 22
E-Mail dresden@pft-bautzen.de

Filiale

02826 Gorlitz

Rauschwalder Stralle 46
Telefon (03581) 47 74 -0

Fax (03581) 47 74 - 22
E-Mail goerlitz@pft-bautzen.de

Filiale

01917 Kamenz

An den Stadtwerken 5

Telefon (03578) 34 18-0

Fax (03578) 34 18 - 22
E-Mail kamenz@pft-bautzen.de

Handelshof Riesa
Partner fiir Technik

Hauptsitz mit WaschSalon o
01587 Riesa

Glogauer Stral3e 1

Telefon (03525) 72 83 -0

Fax (03525) 72 83 - 22
E-Mail info@pft-riesa.de

Filiale

09112 Chemnitz
Horst-Menze-Stralte 12 - 22
Telefon (0371) 355 877 -0
Fax (0371) 355 877 - 22
E-Mail chemnitz@pft-riesa.de

Filiale mit WaschSalon

01558 GroRenhain

Eichenallee 11

Telefon (03522) 51 08 -0

Fax (03522) 51 08 - 22

E-Mail grossenhain@pft-riesa.de

WaschSalon bzw. Standort mit WaschSalon

Handelshof Bitterfeld
Partner fiir Technik

Hauptsitz mit WaschSalon
06749 Bitterfeld-Wolfen

An den Rohrwerken 8
Telefon (03493) 60 81 -0
Fax (03493) 60 81 - 99
E-Mail info@pft-bitterfeld.de

Filiale

06116 Halle

Delitzscher StralRe 69 a
Telefon (0345) 57574 -0

Fax (0345) 575 74 - 50
E-Mail halle@pft-bitterfeld.de

Filiale

04357 Leipzig
Wollkdmmereistralle 5

Telefon (0341) 697 684 - 00
Fax (0341) 697 684 - 09
E-Mail leipzig@pft-bitterfeld.de

Filiale

04416 Markkleeberg
HauptstraRe 319

Telefon (034299) 874 - 50

Fax (034299) 874 - 559
E-Mail teschner@pft-bitterfeld.de

Niederlassung MSH Glauchau mit WaschSalon o

08371 Glauchau

Am Lungwitzbach 15

Telefon (03763) 50 08 - 0

Fax (03763) 50 08 - 30
E-Mail glauchau@pft-riesa.de

Filiale

04720 D6beln
Richard-Koberlin-Stralte 14
Telefon (03431) 7163 -0
Fax (03431) 71 63 - 22
E-Mail doebeln@pft-riesa.de

Filiale

01662 MeiRRen
Ferdinandstrafie 2

Telefon (03521) 717 92 -0
Fax (03521) 717 92 - 22
E-Mail meissen@pft-riesa.de

Handelshof Cottbus
Partner fiir Technik

Hauptsitz

03042 Cottbus

Drewitzer StralRe 7

Telefon (0355) 756 266 - 700
Fax (0355) 756 266 - 709
E-Mail info@pft-cottbus.de

Filiale mit WaschSalon (@)
03238 Finsterwalde-Massen
Ludwig-Erhard-Strale 6
Telefon (0355) 756 266 - 700
Fax (0355) 756 266 - 708
E-Mail info@pft-cottbus.de

WaschSalon Cottbus

Bad- und Fliesenausstellung

03042 Cottbus

Am Gleis 5

Telefon (0355) 756 266 - 251

Fax (0355) 756 266 - 255

E-Mail marcel.jerger@waschsalon.eu

Filiale

01067 Dresden
Waltherstralte 16

Telefon (0351) 492 82 -0
Fax (0351) 49282 -13
E-Mail dresden@pft-riesa.de

Filiale

04758 Oschatz

Leipziger StralRe 25

Telefon (03435) 987 33 - 30
Fax (03435) 987 33 - 44
E-Mail oschatz@pft-riesa.de




Handelshof Stendal
Partner fiir Technik

Hauptsitz mit WaschSalon 0
39576 Stendal

Heerener Stralle

Telefon (03931) 69 63 -0

Fax (03931) 69 63 - 99
E-Mail info@pft-stendal.de

Filiale NOWAWESER mit WaschSalon O
14770 Brandenburg
Friedrich-Franz-Strafle 3

Telefon (03381) 793 82 -0

Fax (03381) 793 82 - 22

E-Mail nowaweser@pft-stendal.de

Filiale

39120 Magdeburg

Carnotstrafl3e 28 / Am Flughafen
Telefon (0391) 636 062 - 0

Fax (0391) 636 062 - 19

E-Mail magdeburg@pft-stendal.de

Filiale METALLGENO mit WaschSalon O
39606 Osterburg

Stendaler Chaussee 27

Telefon (03937) 491 -0

Fax (03937) 491 - 280

E-Mail osterburg@pft-stendal.de

Filiale mit WaschSalon (@)
16928 Pritzwalk
Heinrich-Géatke-Strale 2

Telefon (03395) 76 05 - 0

Fax  (03395) 70 09 52

E-Mail pritzwalk@pft-stendal.de

RUDOLF SIEVERS
Partner fiir Technik

Hauptsitz

21218 Seevetal-Hittfeld
Bosteler Feld 2

Telefon (04105) 622 - 0

Fax (04105) 530 53

E-Mail info@rudolf-sievers.de

Filiale

21502 Geesthacht

WarderstralRe 8

Telefon (04152) 13962 - 0

Fax (04152) 139 62 - 1322

E-Mail geesthacht@rudolf-sievers.de

Filiale

21423 Winsen (Luhe)
Lineburger Stralte 122

Telefon (04171)88 15-0

Fax  (04171) 88 15 - 2599
E-Mail winsen@rudolf-sievers.de

Handelshof Vorpommern
Partner fiir Technik

Hauptsitz

18507 Grimmen

Zum Rauhen Berg 27

Telefon (038326) 602 - 0

Fax (038326) 602 - 22

E-Mail info@pft-vorpommern.de

Filiale mit WaschSalon ()

17489 Greifswald

An den Wurthen 34

Telefon (03834) 59 47 - 26

Fax (03834) 59 47 - 28

E-Mail greifswald@pft-vorpommern.de

Filiale

17034 Neubrandenburg

Baumwallsweg 6 c

Telefon (0395) 425 652 - 0

Fax (0395) 425 652 - 22

E-Mail neubrandenburg@pft-vorpommern.de

Filiale

18437 Stralsund

Rostocker Chaussee 1

Telefon (03831) 44 36 - 90

Fax (03831) 29 78 96

E-Mail stralsund@pft-vorpommern.de

Filiale

21614 Buxtehude

Alter Postweg 2

Telefon (04161) 7466

Fax (04161) 746 - 7599

E-Mail buxtehude@rudolf-sievers.de

WaschSalon Emmelndorf

21218 Seevetal-Emmelndorf

Helmsweg 6

Telefon (04105) 622 - 4270

Fax (04105) 622 - 4279

E-Mail info.emmelndorf@waschsalon.eu

Niederlassung

19230 Hagenow

Steegener Chaussee 11 b

Telefon (03883) 61 12-0

Fax (03883) 61 12 - 5009

E-Mail hagenow@rudolf-sievers.de

P.H. Brauns
Partner fiir Technik

Hauptsitz

30453 Hannover-Ricklingen
Mercedesstralle 6

Telefon (0511) 9596 - 0

Fax (0511) 95 96 - 197
E-Mail info@phbrauns.de

Filiale

30165 Hannover-Hainholz
Grambartstralle 30

Telefon (0511) 9596 - 0

Fax (0511) 95 96 - 181
E-Mail hannover@phbrauns.de

Filiale

38112 Braunschweig

Am Hafen 28

Telefon (0531) 310 59 - 730

Fax (0531) 310 59 - 731

E-Mail braunschweig@phbrauns.de

Filiale mit WaschSalon o

19061 Schwerin

Handelsstralle 6

Telefon (0385) 64109 -0

Fax (0385) 641 09 - 22

E-Mail schwerin@rudolf-sievers.de

Filiale mit WaschSalon

22523 Hamburg-Eidelstedt
Hoérgensweg 5

Telefon (040) 559 97 - 0

Fax (040) 559 97 - 6599

E-Mail eidelstedt@rudolf-sievers.de

Filiale

21509 Glinde
Robert-Bosch-Stralle 2

Telefon (040) 788 762 97 - 0

Fax (040) 788 762 97 - 1899
E-Mail glinde@rudolf-sievers.de

September 2019




Partner fur Technik

Stralsund.

Grimmen  Creifswald
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@ Glinde Neubrandenburg
Buxtehude @ [ ) @ Hagenow
Geesthacht

Seevetal Winsen (Luhe) [ ]
Pritzwalk

Osterburg @

@ StenQ

Hannover o Brandenburg
Braunschweig

Magdeburg Cottbus
Bitterfeld@ Finsterwalde
Halle Leipzig Riesa Gropenhain Kamenz
Oschatz @ (@) @ Gt')rlitz.
Markkleeberg " [ )
Dobeln @ MeiRRen ° Bautzen
Dresden
e
Glauchau Chemnitz

@ Hauptsitz

@ Niederlassung

@® Filiale

www.partnerfuertechnik.de



